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CEL INSTRUKCJI

Niniejszy podrecznik zostat opracowany przez Producenta w celu dostarczenia
uzytkownikowi informacji na temat bezpiecznego transportu, montazu, obstugi,
utrzymania i naprawy wciggarek.

Niezastosowanie sie do zalecen podanych w niniejszej instrukcji moze prowadzic¢ do
sytuacji zagrozenia bezpieczenstwa, zdrowia lub tez spowodowac straty materialne.

Instrukcja powinna byc¢ zawsze dostepna do wgladu. Tylko uprawniona osoba
(jednostka) jest zobowigzana do jej przechowywania. Kopia instrukcji powinna by¢
rowniez przechowywana w poblizu obszaru roboczego wciggarki.

Instrukcja odzwierciedla stan techniczny / rozwigzania technologiczne na moment
pojawiania sie wciggarki na rynku (jej sprzedazy). Producent zastrzega sobie prawo do
zmiany, uzupetnienia i poprawy instrukcji (przy czym pozostata czes¢ dokumentu
zachowuje waznosc).

Wtasnos¢ intelektualna

Wszelkie modele, rysunki wykonawcze oraz projekty sg wytaczng wtasnoscia
producenta. Zabronione jest kopiowanie, wykorzystywanie lub przekazywanie takich
informacji bez wyraznej, pisemnej zgody.

Gwarancja
Gwarancja EMCE Winches stanowi, ze wciggarka wolna jest od wad materiatowych i

produkcyjnych przez okres jednego roku od daty zakupu. EMCE Winches naprawi (bez
ponoszenia kosztow przez uzytkownika) kazdy produkt, ktéry okaze sie wadliwy, przy
czym naprawa bedzie obejmowac wymiane czesci i koszty robocizny. Wedtug wtasnego
uznania moze rowniez wymienic¢ produkt na nowy (niewadliwy) lub zwrocic koszty
zakupu pomniejszone o uzasadnione zuzycie.

Jezeli urzadzenie okaze sie wadliwe w okresie gwarancji (w ciggu roku), nalezy odestac
go do autoryzowanego sprzedawcy EMCE Winches dokonujgc przedptaty kosztéw
transportu z dowodem zakupu lub kartg techniczng / certyfikatem wciagarki.

Niniejsza gwarancja nie ma zastosowania do urzadzen, ktére - wedtug EMCE Winches -
zostaty niewtasciwie uzyte lub byty nieprawidtowo utrzymywane przez nabywce lub tez
uszkodzenie lub wada wynika z zastosowania nieoryginalnych czesci zamiennych.

EMCE Winches nie udziela zadnych innych gwarancji. Wszystkie gwarancje dorozumiane
tacznie z wszelkimi zapewnieniami przydatnosci handlowej lub przydatnosci do
okreslonego celu s3 ograniczone do czasu trwania gwarancji bezposredniej, o ktorej
mowa powyzej. Maksymalna odpowiedzialno$s¢ EMCE Winches jest ograniczona do ceny
zakupu urzadzenia. W zadnym przypadku EMCE Winches nie ponosi odpowiedzialnosci
za jakiekolwiek szkody wtdrne, posrednie, przypadkowe lub inne wynikajace ze
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sprzedazy lub uzytkowania produktu, na podstawie umowy, czynu niedozwolonego, lub
w inny sposob.

& Urzadzenie z brakujaca tabliczkg znamionowa nie spetnia norm CE budowy
maszyn i urzadzen i jako taki nie podlega gwarancji.

Wszystkie oferty i umowy dotyczace realizacji przez nas dostaw na terenie Holandii jak i
poza nig sg regulowane przez Ogolne Warunki sprzedazy i dostawy FME stosowane w
przemysle mechanicznym i elektrycznym z 19. pazdziernika 1998 r. o numerze
referencyjnym 119.1998 ztozone w Sadzie Rejonowym w Hadze.

EMCE Winches zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian i modernizacji wciggarek,
ktére wytwarza w dowolnym momencie bez uprzedniego powiadomienia i nie bedzie
ponosi¢ odpowiedzialnosci za jakiekolwiek rozbieznosci pomiedzy faktycznymi
funkcjonalnosciami urzadzen a specyfikacjami uzytkowania i konserwacji okreslonymi w
instrukcji.

Nalezy skontaktowac sie z dziatem technicznym EMCE Winches jezeli konieczne s3
dodatkowe informacje na przyktad dotyczace konserwacji i naprawy. Producent dotozyt
wszelkiej starannosci przy opracowaniu niniejszej instrukcji. EMCE Winches nie moze
byc obarczony odpowiedzialnoscia za btedy zawarte w niniejszej instrukcji oraz skutki
takich btedow.

Niniejsza instrukcja zostata opracowana przez producenta.
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1. WSTEP

1.1. INFORMACJA OGOLNE

W zaleznosci od specyfikacji, wciggarke EMCE Winches stosuje sie do podnoszenia i /
lub ciggniecia materiatow i / lub oséb. Zastosowanie wciggarki jest okreslone na
tabliczce znamionowej oraz karcie technicznej wciggarki (zob. Zatacznik 1).

Wciggarka ciggnaca:

Wciggarka jest okreslona jako ciggnaca jezeli transportuje tadunek horyzontalnie. W
przypadku jezeli w trakcie pracy zostanie przerwana / ucieta lina, tadunek przestanie sie
przesuwac.

Wciggarka podnoszgca:

Wciggarka jest okreslona jako podnoszaca jezeli przesuwa tadunek pionowo w trakcie
czesci lub catosci swojej pracy. Moze to by¢ ruch catkowicie pionowy lub po skosie.
Jezeli w trakcie pracy zostanie przerwana / ucieta lina, tadunek bedzie sie przesuwat.

Kazde inne zastosowanie niz okreslone na tabliczce znamionowej oraz karcie
technicznej wciggarki wytacza odpowiedzialno$s¢ EMCE Winches.

1.2 SPECYFIKACJA TECHNICZA

Dane identyfikacyjne oraz inne parametry sg okreslone na tabliczce identyfikacyjnej
przymocowanej do wciggarki. Dane te moga przydac sie w przysztosci - dlatego zaleca
sie ich skopiowanie do tabeli znajdujacej sie na koncu (oktadce) tej instrukcji obstugi.

Standardowe wciggarki sg zaprojektowane do pracy w temperaturze otoczenia od -10°C
do +40°C. W przypadku zastosowania wciggarek opcjonalnych, temperatura otoczenia
moze wynosi¢ od -20°C do +55°C. Przed uzyciem nalezy sprawdzic zalecang
temperature pracy na karcie technicznej wciggarki (zob. Zatacznik 1). W przypadku
watpliwosci nalezy skontaktowac sie z EMCE Winches.

Wciagarki hydrauliczne sg przeznaczone do uzytku wewnatrz i na zewnatrz
pomieszczen.

komponenty wciggarki moga byc sklasyfikowane wyzej niz okreslono to
w Certyfikacie ATEX EMCE Winches, wciggarke nalezy stosowac wedtug
klasyfikacji okreslonej przez ATEX EMCE Winches poniewaz Certyfikat ten
obejmuje wszystkie sktadniki wciggarki. W przypadku watpliwosci, nalezy

Obowigzujaca klasyfikacje ATEX dla wciggarek mozna znalez¢ w
A Certyfikacie ATEX EMCE Winches (zob. Zatacznik 1). Mimo, ze niektore
@ skontaktowac sie z EMCE Winches lub Panstwa lokalnym sprzedawca.
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1.3 ZGODNOSC

EMCE Winches dostarcza wciggarki przeznaczone do wtaczenia w wiekszy zespot
urzadzen sktadajacy sie z platformy, systemu zawieszenia, itp. Wciggarki takie s3
przeznaczone do wtaczenia w wiekszy zespot urzadzen sktadajacy sie z platformy,
systemu zawieszenia, itp. Dlatego tez dostarczane sg bez znaku CE ale z Deklaracja

Zgodnosci.

Jednak, jako, ze s3 wyposazone w wybrane elementy zabezpieczajace, gdy uzytkownik
stosuje sie do zgodnosci EC dla catego systemu, dana "czesc¢" wciggarki musi spetniac

wymogi EC.

EMCE Winches moze réwniez dostarczy¢ wciggarki, ktore sg w petni zgodne z Dyrektywa
maszynowa 2006/42/EC. Wciggarki takie sg dostarczane z oznakowaniem CE na

wciggarce oraz zawieraja deklaracje zgodnosci WE.

Uzytkownik koncowy jest zobowigzany sprawdzi¢ typ deklaracji dostarczonej wraz z
wciggarka (zob. Zatacznik 1) oraz zamontowac wciggarke w taki sposéb, aby spetniata

wszystkie regulacje i normy w zakresie bezpieczenstwa.

2. OGOLNY OPIS WCIAGAREK

2.1 OGOLNA ZASADA DZIALANIA

Kat przechodzenia.

Aby lina nawijata sie prawidtowo, koniecznym jest aby
schodzita z bebna przy dostatecznie niskim kacie
przechodzenia. Kat przechodzenia okresla odlegtos¢ pomiedzy
linig $Srodkowa bebna wciggarki a linig srodkowa krazka
odchylajacego.

W tabeli ponizej podano minimalne i maksymalne katy
przechodzenia dla bebnow gtadkich i rowkowanych. Wieksze
katy przechodzenia spowodujg nadmierne zuzycie, tarcie oraz
nieprawidtowe nawijanie liny. W celu uzyskania wtasciwego
kata przechodzenia, beben nalezy umiesci¢ pod wtasciwym
katem do liny oraz wycentrowac do pierwszego krazka
linowego. Do okreslenia wtasciwego kata mozna uzy¢ kawatka
liny.

Jezeli nie mozna zachowac wymaganego kata przechodzenia,
trzeba bedzie zastosowac wciggarke z przektadnig nawijania.
Standardowa przektadnia nawijania moze byc uzywana do
osiagniecia maksymalnego kata przechodzenia na poziomie
8°. Przy wykorzystaniu przektadni przewijania, nalezy rowniez
uwzglednic¢ konstrukcje kragzka odchylajacego, poniewaz
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standardowe krazki state moga by¢ uzywane tylko przy
maksymalnym kacie 3-4°.

Beben gtadki Beben rowkowany - tylko 1 Beben rowkowany -
warstwa liny nawiniecie wiele warstw
liny*
Min. | Zalecany | Max. Min. Zalecany | Max. | Min. Zalecany | Max.
max. max. max.
Liny standardowe 0,5° 1,5° 2,0° 0° 2,5° 4.0° 0,5° 1,5° 2,5°
Liny wolno sie 0,5° 1,2° 1,5° 0° 1,5° 2,0° 0,5° 1,5° 2,0°
obracajace
Liny z przektadnia 0,0° 4,0° 8,0° 0,0° 4,0° 8,0° 0,0° 4,0° 8,0°
przewijania
* W przypadku nawijania wiecej niz 3 warstw liny na rowkowany beben, maksymalny kat przechodzenia powinien
by¢ ograniczony do wartosci bebna gtadkiego.

2.2 GLOWNE KOMPONENTY WCIAGAREK EMCE Winches

, Beben

Silnik

Hamulec

Przektadnie

Rama

Gtowne elementy sktadowe wciggarki hydraulicznej
serii SB

Silnik:
Komponent zapewniajacy naped potrzebny do transportu tadunku.

Hamulec:

Mechanizm zabezpieczajacy zapewniajacy naped odwrotny do tadunku w ——
przypadku gdy silnik nie jest zasilany. Hamulec jest wyposazony w silnik oraz
zwykle jest w stanie przeciwdziata¢ 1,5x momentowi napedowemu. Na ) A
zyczenie mozliwy jest montaz dodatkowego hamulca, ktdry bedzie dziatat \1,(5‘_ =
bezposrednio na beben. B
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Przektadnia redukujaca: ol
Przektadnia redukujaca jest zamontowana pomiedzy silnikiem a bebnem A
wciggarki aby zwielokrotni¢ moment obrotowy silnika w celu uzyskania = " 4
niezbednego momentu obrotowego do napedzania bebna. = 4

Beben:

Jest to komponent wykorzystywany do nawijania i przechowywania liny.

Zastosowanie bebna rowkowanego wygtadza nawijanie liny. Na krawedziach - /
bebna znajduja sie kotnierze zabezpieczajace. Ze wzgleddw bezpieczenstwa

ptyty koncowe kotnierza bebna powinny wystawac poza line nawinieta na > /
beben (jej gérna warstwe) o co najmniej 1,5x do 2,5x nominalnej srednicy v 4
liny (w zaleznosci od konstrukcji wciagarki). Wiekszos¢ konstrukcji wymaga,

aby ptyty konncowe kotnierza bebna znajdowaty sie na co najmniej 2x y
nominalnej srednicy liny.

Rama:

Konstrukcja, na ktorej opiera sie beben wciggarki oraz inne jej elementy.

Rama wciagarki stuzy do mocowania wciagarki do podstawy.

2.3 OPCIE

Do wciggarek EMCE Winches dostepnych jest wiele dodatkowych komponentow.
Najczestszej stosowane komponenty sg wymienione ponizej w niniejszym rozdziale.

Gsfonabebna Wytacznik kranowy — ]

Modut luznej liny

Hamulec tasimowy
Rolka dociskowa - §.
&

Rolka dociskowa

Korbareczna

Przyktady standardowych komponentéw wciggarek EMCE Winches

Wytacznik krahcowy:

Mechanizm zabezpieczajacy zaprojektowany aby ograniczy¢ zakres
ruchow tadunku w pewnych okreslonych limitach. Wytacznik krancowy
jest komponentem obligatoryjnym przy podnoszeniu tadunkow.
Montuje sie go na zyczenie. Sposrod wytacznikdw krancowych i |
(stuzacych do ograniczenia gdrnego i dolnego zakresu dziatania) i |
najczesciej stosuje sie typ wrzecionowy. Punkt uruchamiania zalezy od

liczby obrotow bebna wciggarki. Punkt uruchamiania wytacznikow ¢

krancowych zalezy rowniez od regulowanej pozycji krzywki kazdego
przetgcznika.
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Rolka dociskowa:
Rolka dociskowa ma za zadanie zapobiec luzowaniu i samoczynnemu
odwijaniu sie luznej liny z bebna wciagarki.

Modut luznej liny:
Modut luznej liny stosuje sie, aby zapobiec spuszczeniu sie liny z bebna
wciggarki.

Ostona bebna:
Komponent zapobiega dotknieciu obracajacego sie bebna przez osoby

znajdujace sie w poblizu wciaggarki. Ostona bebna jest komponentem
obligatoryjnym wciggarki. Powinna znajdowac sie w tatwo dostepnym
miejscu. Montuje sie ja na zyczenie.

Hamulec tasmowy:

Hamulce tasmowe moga byc¢ uruchamiane recznie lub automatycznie za
pomoca sitownika hydraulicznego lub pneumatycznego. Hamulce
tasmowe s3 stosowane woéwczas gdy wymagany jest drugi hamulec lub
hamulec bebna. Na przyktad przy obstudze / transporcie ludzi lub gdy
obcigzenie statyczne jest wielokrotnoscig dynamicznego granicznego
obcigzenia roboczego (na przyktad dot. wciagarek kotwiczacych).

Sprzegta:

Za pomoca sprzegta mozna odtgczyc¢ beben wciagarki od jej napedu.
Dzieki temu mozliwe jest swobodne operowanie lina. Najczesciej
stosowanym sprzegtem jest sprzegto ktowe, ktore nie moze pracowac
pod obcigzeniem. Aby uzy¢ sprzegto ktowe, uktad napedowy musi by¢
zwolniony od jakichkolwiek obcigzen (na przyktad przy wykorzystaniu
hamulca taSmowego na bebnie wciagarki). Sprzegta ktowe prawie
zawsze obstuguje sie recznie. Niektdre wciggarki moga by¢ wyposazone
w sprzegta cierne. Sprzegta cierne sg dostepne w wersji manualnej oraz
zdalne;j.

Nalezy zauwazyc¢, ze przy podnoszeniu uzycie sprzegta w uktadzie
napedowym nie jest dozwolone!

Korba reczna:
W zestawie jako opcja moze znajdowac sie korba reczna (do

uruchomienia wciggarki w przypadku awarii zasilania). Element ten jest
czesto uzywany w przypadku wciggarek do podnoszenia lub
przemieszczania 0s6b aby umozliwic prace wciggarki w przypadku gdy
odciete zostanie zrédto zasilania. Jako, ze na korbe reczng mozna
wywrzec tylko ograniczong site, zwykle opcja ta jest mozliwa tylko w
przypadku wciggarek o wzglednie niskim granicznym obcigzeniu
roboczym.
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Przektadnia nawijania:

Jezeli przy pracy nie mozna zachowac zalecanego maksymalnego kata y
przechodzenia (zob. Punkt 3.1), na wciggarce wymagany jest montaz o

przektadni nawijania (w celu zapewnienia wtasciwego nawijania liny na //?“. =
beben wciagarki). Standardowa przektadnia nawijania moze by¢ r .Y/f ‘
uzywana do osiggniecia maksymalnego kata przechodzenia na poziomie ‘ I

8°.

Mechanizm ograniczajgcy obcigzenie:

Urzadzenie zaprojektowane w celu zabezpieczenia wciagarki przed
podnoszeniem tadunkdw poza dopuszczalne maksimum lub
poddawaniem jej nadmiernemu obcigzeniu. Przed dostawa, urzadzeniu
jest wstepnie przypisane maksymalne dozwolone obcigzenie (podane
na karcie technicznej wciggarki). Ogranicznik obcigzenia jest
komponentem obligatoryjnym przy podnoszeniu tadunkéw. Montuje sie
go na zyczenie.

3. ZASADY BEZPIECZENSTWA

3.1 WYJASNIENIE SYMBOLI STOSOWANYCH W TYM PODRECZNIKU

Szczegolnie istotne punkty instrukcji oraz inne wazne kwestie sg oznaczone symbolami,
ktorych znaczenie podano ponize;.

NIEBEZPIECZENSTWO - OSTRZEZENIE

Symbol ten odnosi sie do sytuacji wystapienia powaznego
niebezpieczenstwa, ktore - gdy zignorowane - moze zagrazac zdrowiu i
bezpieczenstwu operatora lub 0s6b postronnych.

UWAGA

Symbol ten wskazuje na koniecznosc¢ podjecia okreslonych srodkow
ostroznosci w celu unikniecia zagrozenia zdrowia i bezpieczenstwa
operatora lub 0séb postronnych oraz mozliwych strat materialnych.
WAZNE

Ten symbol oznacza wazne informacje techniczne.

D> bk Pk

Instrukcje podane na szarym tle obok tych symboli odnosza sie wytacznie
do urzadzen, ktorych dziatanie zgodne jest z Dyrektywa 94/9/EC "ATEX".
Czynnosci okreslone przy tych symbolach musza by¢ wykonywane przez
wykwalifikowany personel specjalnie przeszkolony w zakresie BHP dla
stref potencjalnie niebezpiecznych (zagrozonych wybuchem).
Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze spowodowac powazne zagrozenie
bezpieczenstwa osdb i ochrony srodowiska.
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3.2 SYMBOLE BEZPIECZENSTWA STOSOWANE NA WCIAGARCE

Na etykiecie ostrzegawczej wciggarki stosuje sie ponizsze znaki ostrzegawcze.
Znaczenia symboli:

Nalezy uwaznie przeczytac instrukcje przed uruchomieniem i
uzytkowaniem weciagarki lub przed wykonywaniem jej konserwacji lub
napraw.

Niebezpieczenstwo / zagrozenie generowane przez ruchome / obrotowe
czesci.

Podczas pracy wciggarki, nalezy nosi¢ odpowiednie srodki ochrony
stuchu.

Nie uzywac wciggarki do ponoszenia 0sob.

Niebezpieczenstwo / ryzyko porazenia pradem.

>®epro

LNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

O

3.3 0G

WCIAGARKA NIE MOZE BYC WYKORZYSTYWANA DO PODNOSZENIA LUB
PRZEMIESZCZANIA OSOB, CHYBA, ZE ZOSTALA ZAKWALIFIKOWANA
JAKO SPELNIAJACA TAKIE FUNKCIE.

Nalezy uwaznie przeczytac instrukcje przed uruchomieniem i
uzytkowaniem wciggarki lub tez przed wykonywaniem jej konserwacji lub
naprawy.

Niniejsza instrukcja zostata opracowana w celu ukierunkowania 0séb
obstugujacych wciggarke w zakresie prawidtowego i bezpiecznego
uzytkowania wciggarki oraz jej wtasciwej konserwacji. Po uwaznej
lekturze nalezy trzymac petng wersje instrukcji w poblizu obszaru
roboczego wciggarki. W przypadku gdy uzytkownik w petni nie rozumie
instrukcji lub jej czes¢, zalecany jest kontakt z EMCE Winches.

Jezeli konieczne jest uzyskanie pomocy technicznej, nalezy skontaktowac
sie z EMCE Winches lub jego oficjalnym sprzedawca.

EMCE Winches nie jest w stanie przedstawi¢ wszystkie mozliwe
procedury wedtug ktdrych obstuguje / naprawia sie urzadzenie ani nie
zna wszystkich mozliwych konsekwencji / zagrozen wdrozenia takich
procedur. Jezeli wdraza sie procedury obstugi lub konserwacji wciggarki,
ktore nie sg zalecane przez Producenta, nalezy zapewni¢, by w wyniku
podjetych dziatan, nie byta zagrozona integralnosc urzadzania lub
bezpieczenstwo operatora lub 0s6b postronnych. W przypadku
watpliwosci co do obstugi lub konserwacji wciggarki, operator powinien

> P b P
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pozostawic urzadzenie w bezpiecznej pozycji (trybie) i skontaktowac sie z

przetozonymi oraz / lub Producentem w celu uzyskania dalszej pomocy

techniczne;.

Na roznych czesciach wciaggarki znajduja sie etykiety ostrzegawcze.
& Nalezy przestrzegac ostrzezen znajdujacych sie na etykietach. Jezeli

pojawiaja sie watpliwosci / niejasnosci dotyczace znaczenia etykiet,

zalecany jest kontakt z przetozonym.

1. Wociggarke moze obstugiwac tylko wykwalifikowany operator (personel).

2. Operator wciagarki jest zobowigzany przeczytac instrukcje i zapoznac sie z
urzadzeniem przed rozpoczeciem pracy.

3. Podczas montazu, obstugi i konserwacji wciagarki nalezy nosi¢ odpowiednia odziez
ochronng: kombinezony, rekawice, kaski, ochronniki oczu i obuwie ochronne.

4. Zapewnic¢ odpowiednie oswietlenie do bezpiecznej pracy wciggarki.

5. Modyfikacji lub napraw wciggarki moga dokonywac tylko autoryzowani sprzedawcy
oraz wykwalifikowani mechanicy.

6. Przed wykonaniem czynnosci konserwacyjnych lub sprawdzajacych, nalezy upewnic
sie, ze urzadzenie nie znajduje sie pod obcigzeniem a zasilanie jest odtaczone.

7. Nalezy sprawdzic dziatanie panelu sterowania przed uruchomieniem wciggarki.

8. Nie nalezy uzywac wciggarki bez przeprowadzenia jej wtasciwego przetestowania.
(Zob. Punkt dotyczacy procedur w zakresie "Kontroli i testow").

9. Nie nalezy uzywac wciggarki w stanie uszkodzonym.

10. Nie nalezy uzywac wciaggarki, ktéra nie byta wtasciwie konserwowana lub nie jest
odpowiednio wyposazona.

11. Nie nalezy przymocowywac wciggarki do niestabilnego podtoza. Wszystkie
stosowane sruby oraz inne elementy zastosowane do mocowania wciagarki powinny
miec¢ wyzszg nosnos¢ niz sity oddziatywania wciggarki.

12. Wciggarke nie moze obstugiwac personel znajdujacy sie w obszarze bezposredniego
oddziatywania urzadzania lub jego ruchomych czesci.

13. Wszystkie znaki i napisy ostrzegawcze musza byc trwale przytwierdzone do
wciagarki.

14. Nalezy zmniejszy¢ luz liny przy uruchamianiu podnosnika. Nie nalezy przesuwac
tadunku w sposob gwattowny (niekontrolowany).

15. Nigdy nie nalezy zostawiac tadunku na podwieszeniu bez nadzoru.

16. Nie nalezy uzywac ustawien wytgcznikdw krancowych do regulowania przystankow
wciagarki. Wytaczniki krancowe zostaty zaprojektowane do zastosowania wytacznie
jako mechanizmy zabezpieczajace przed przypadkowym przemieszczeniem sie
obcigzenia poza zakres dziatania urzadzenia.

17. Nalezy okresowo sprawdzac zacisk wszystkich mocowan i dokrecic je w razie
potrzeby. Nalezy wymieni¢ mocowania, ktore ulegty zniszczeniu.

18. Nalezy umiescic¢ wciggarke w prawidtowej pozycji oraz zabezpieczy¢ punkty
mocowania za pomocg wiasciwych, prawidtowo dokreconych Srub.

19. Nalezy sprawdzic¢ poziom oleju i uzupetni¢ w razie potrzeby.

20. Nalezy upewnic sie, ze caty personel / obstuga znajduje sie poza obszarem dziatania
wciagarki / tadunku.

21.Jezeli do wciggarki beda miaty tatwy dostep osoby trzecie, nalezy wdrozy¢ srodki
ochrony okreslone regulacjami CE (MC 2006/42/CE).

22.Nie nalezy podnosic tadunkow ponad ludzmi.
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23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33,

34.

35.

36.

37.

Nalezy stosowac odpowiednie sygnaty dzwiekowe podczas pracy wciggarki.
Nalezy zapewni¢ uruchomienie procedury bezpiecznego zatadunku przy podnoszeniu
tadunku. Nie nalezy stosowac niesprawdzonych lub nieautoryzowanych
podnosnikow lub ich elementow.

Nalezy unikac¢ nagtych obcigzen, nalezy stopniowo (drobnymi i powolnymi ruchami)
przesuwac tadunek na podnosnik przed zastosowaniem petnej mocy.

Wytaczniki kraricowe zostaty zamontowane jako mechanizmy zabezpieczajace; nie
nalezy ich stosowac do pozycjonowania.

Kotyszace sie tadunki znaczgco zwiekszajg obcigzenie urzadzenia - nalezy unikac
kotysania (wahadtowych ruchow) tadunkdw.

Nie nalezy uzywac lin bez rekawic zabezpieczajacych. Nigdy nie nalezy
przemieszczac lin pod naprezeniem.

Nalezy upewnic sie, ze rozmiar oraz wtasciwosci lin sg kompatybilne z
charakterystyka wciggarki oraz sprawdzic¢ prawidtowe zamocowanie liny do bebna.
Nalezy zawsze utrzymywac trzy zwoje liny (lub wiecej) na bebnie.

Nalezy sprawdzic czy scisliwos¢ uzwojenia na bebnie wciggarki jest prawidtowe i
zgodne z parametrami okreslonymi w karcie technicznej wciagarki. Prawidtowe
uzwojenie przyczynia sie do wydtuzenia zywotnosci lin.

Nalezy sprawdzic integralnosc lin oraz wystepowanie potencjalnych uszkodzen
wtdkien Llin, suptow, skretow lub zgiec, ktére moga prowadzic do ich pekniecia.
Nalezy regularnie sprawdzac dziatanie i skutecznos¢ mechanizméw
zabezpieczajacych.

Nalezy upewnic sie, ze warunki pracy wciggarki sa zgodne z jej mozliwosciami
technicznymi.

Nigdy nie mozna podnosic tadunkow przekraczajacych dopuszczalne obcigzenie
robocze (DOR).

Nalezy unikac obcigzen nagtych (uderzeniowych) na wciggarce. Nagte obcigzenie
moze generowac nadmierne przyspieszenie w systemie wciggarki powodujac
zwiekszone zuzycie lub nawet catkowite uszkodzenie urzadzenia. Obcigzenia nagte
(uderzeniowe) wystepuja zazwyczaj w systemach ciggnacych / trawersujacych.
Jednym ze sposobow ich unikniecia jest zastosowanie liny gtdwnej o wtasciwym
(wystarczajacym) wspotczynniku bezpieczenstwa (zazwyczaj SF6), ktora bedzie
elastycznie rozciggata sie przy obcigzeniu.

Inne zastosowania takie jak stosowanie kotowrotdw, wciggania cumownicze czy
holownicze wymagaja wytrzymatosci na rozcigganie znacznie wyzszej od
standardowej. Nalezy zapewnic, ze wciggarka nadaje sie do tych zastosowan.

Gdy wystapi luz liny na bebnie, zwykle wystepuje jej dodatkowe zuzycie /
rozciggniecie przez: "wcinanie sie" liny gdy wciggarka jest ponownie obcigzona lub
wydostawanie sie liny z bebna i zakleszczanie sie w innym miejscu wciggarki (np.
wokot watu wciggarki). Obie sytuacje moga powodowac powazne uszkodzenie liny
prowadzac do koniecznosci jej wymiany.

3.4 ZATRZYMANIA AWARYJNE

Panel sterowania wciggarki musi by¢ wyposazony w wytacznik, ktéry umozliwia
wytaczenie wciggarki w przypadku sytuacji awaryjnej. Nalezy poinformowac operatora
(-6w) wciagarki o umiejscowieniu wytgcznika (-éw) awaryjnego (-ych).
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e Wytacznik awaryjny (jeden lub kilka) moga by¢ uzywane tylko w

ﬁ sytuacjach nadzwyczajnych.
e Nalezy na biezgco sprawdzac dziatalnie i sprawnos¢ wytacznika (-6w)
awaryjnego (-ych).

3.5 OSLONY ZABEZPIECZAJACE

Beben i inne ruchome czesci wciggarki znajdujace sie w tatwo dostepnych miejscach
muszg byc chronione przez odpowiednie ostony zabezpieczajgce (mozliwe do
demontazu tylko po zatrzymaniu urzgdzenia) zgodnie z obowigzujgcymi zasadami
bezpieczenstwa (MC 2006/42/EC).

W zestawie jako akcesoria opcjonalne EMCE Winches moze zapewnic ochraniacze
bebna.

3.6 SRODKI BEZPIECZENSTWA PODCZAS KONSERWACJI CZY NAPRAW

e W trakcie konserwacji i naprawy wciggarka musi by¢ odtgczona od
zasilania.

e Wociagarki hydrauliczne muszg posiadac kulkowy zawdr odcinajacy
przed wlotem silnika. Przed przystapieniem do konserwacji i naprawy

é wciagarki nalezy upewnic sie, ze w urzadzeniu nie ma juz cisnienia.

Nalezy przez chwile uruchomic¢ wciggarke az do momentu gdy nie
bedzie juz reagowata na komendy operatora wysytane z panelu
sterowania.

e Silnik i przektadnie mogg nagrzac sie w trakcie pracy. Muszg ostygnac
przed rozpoczeciem konserwacji lub naprawy tych elementow.

e Jezeli wciggarka ma dziata¢ w srodowisku zagrozonym wybuchem, w
pierwsze]j kolejnosci operator musi wytgczyc zasilanie przektadni oraz
upewnic sie, ze faktycznie jest wytaczona a nastepnie podjac wszelkie
niezbedne $rodki ostroznosci zabezpieczajace przed przypadkowym,
ponownym jej wigczeniem lub uruchomieniem bez ostrzezenia.

@ e Ponadto, nalezy podjac wszelkie dodatkowe $rodki ostroznosci w

zakresie ochrony srodowiska (na przyktad usuniecie pozostatosci
gazow Cczy pytow).
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4. TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

4.1 OPAKOWANIE WCIAGARKI

Producent dostarcza wciggarke w stanie zmontowanym, przetestowanym oraz
zapakowanym (chyba, ze ustalono inaczej). Po dostarczeniu urzadzenia nalezy sprawdzic
jego integralnosc i niezwtocznie powiadomic¢ zauwazone wady firmie transportowe;j.

Standardowe opakowanie (jezeli nie dostarczono / uzgodniono inaczej) nie posiada
zabezpieczen przez opadami atmosferycznymi; jest przeznaczone do transportu (poza
transportem morskim) i przechowywania w ostonietych, suchych miejscach. Materiat
mozna przechowywac w odpowiednich warunkach przez okres 6 miesiecy w ostonietym
miejscu w temperaturze od -15 °C do +50 °C przy wilgotnosci wzglednej nie wiekszej
niz 80%. Przechowywanie w innych warunkach wymaga specjalnego opakowania. W
przypadku watpliwosci nalezy skonsultowac sie z z EMCE Winches.

Najczesciej stosuje sie nastepujace rodzaje opakowan:
e Opakowanie w formie palety
e Opakowanie w formie drewnianej skrzyni

Palety i drewniane skrzynie mozna transportowac za pomocg wézka widtowego.
Przed transportem skrzyni lub palety nalezy sprawdzi¢ wage opakowania
ii wciggarki w dokumentach przewozowych (aby upewnic sie, ze wdzek

widtowy jest w stanie przetransportowac wciggarke wraz z
opakowaniem).

4.2 INSTRUKCJE DOT. PRZELADUNKU / TRANSPORTU

Opakowania nalezy transportowac zgodnie z instrukcjami producenta oraz
oznaczeniami znajdujacymi sie bezposrednio na opakowaniach. Jako, ze waga i ksztatt
opakowan mogg uniemozliwi¢ reczny przetadunek / transport, aby unikngc obrazen ciata
i szkdd materialnych, nalezy zastosowac odpowiedni sprzet. W tym celu, osoba
upowazniona musi by¢ wtasciwie przeszkolona i doswiadczona w tym zakresie (aby
uniknac¢ narazania siebie i innych na niepotrzebne ryzyko).

e (Osoba uprawniona do transportu / obstugi urzagdzenia musi podjac
A wszelkie niezbedne $Srodki ostroznosci, aby zapewnic bezpieczenstwo
swoje i 0sob postronnych.

4.2.1 Obstuga opakowan

e W celu roztadowania opakowan, nalezy przygotowac odpowiednie (wyznaczone)
miejsce pracy o rownej, poziomej nawierzchni.

e Przygotowac sprzet potrzebny do przetadunku / transportu opakowania. Urzadzenia
podnoszace i przetadunkowe (np. dzwig lub podnosnik) musza posiada¢ odpowiedni

17 | Strona



udzwig (dla ciezaru i wielkosci tadunku) biorac pod uwage punkty mocowania i
srodek ciezkosci. Informacje te sg okreslone w dokumentach przewozowych lub na
samym opakowaniu. Przypig¢ ciezkie opakowania z pomoca tancuchdéw, pasow oraz
stalowych lin (po sprawdzeniu, ze s3 odpowiednie do ciezaru opakowan).

e Przy przenoszeniu tadunku nalezy utrzymac go w poziomie, aby uniknac jego
przechylania sie i niestabilnosci.

4.2.2 Przetadunek / transport wciggarki

e Do podnoszenia nalezy uzywac akcesoria takie jak haki, szekle, paski,
tancuchy, liny itp. (atestowane i odpowiednie dla danego tadunku).
A Ciezar wciggarki bez liny mozna znalez¢ w karcie technicznej
urzadzenia. W przypadku, gdy wciggarka jest podnoszona z ling
nawinietg na beben weciggarki, nalezy wzig¢ pod uwage ciezar liny.

Przy podnoszeniu wciagarki, nalezy wykorzystac¢ nastepujace mozliwosci (poczawszy od
gory):

— otworydo
podnoszenia

1. uchwyty do podnoszenia na ramie (jezeli s3)
2. otwory na ptycie gtownej (jezeli s3)
3. pas wokot bebna

uchwyty do
podnoszenia

4.3 PRZECHOWYWANIE WCIAGARKI

Podczas przechowywania wciggarki nalezy przestrzegac nastepujacych zalecen:

e Urzadzenia nie nalezy przechowywac w nadmiernie wilgotnych warunkach lub gdy
jest narazone na dziatanie warunkow atmosferycznych (na wolnym powietrzu).

e Wciagarke nalezy umiescic¢ na stabilnym podtozu oraz upewnic sig, ze nie poddaje
sie przypadkowym ruchom (przesunieciom).

e Przechowywac zapakowang wciagarke (jezeli jest to dozwolone) zgodnie z instrukcjg
na opakowaniu.
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5. MONTAZ

niezbedne $rodki ostroznosci, aby zapewnic bezpieczenstwo swoje i 0s6b

: Osoba uprawniona do montazu urzadzenia musi podjac¢ wszelkie
postronnych.

e Jezeli wciggarka ma dziata¢ w srodowisku zagrozonym wybuchem, w
pierwszej kolejnosci operator musi wytgczyc zasilanie wciggarki;

A upewnic sie, ze faktycznie jest ona wytgczona a nastepnie podjac
wszelkie niezbedne srodki ostroznosci zabezpieczajace przed

przypadkowym, ponownym witgczeniem lub uruchomieniem jej czesci

bez ostrzezenia.
@ e Ponadto, nalezy podjac¢ wszelkie dodatkowe srodki ostroznosci w
zakresie ochrony srodowiska (na przyktad usuniecie pozostatosci
gazow czy pytow).

5.1 MONTAZ WCIAGARKI

e (aty proces montazu musi by¢ zaplanowany juz w fazie projektowania
urzadzenia. Osoba upowazniona do wykonania zadania musi, w razie
ﬁ potrzeby, opracowac i przedstawi¢ odpowiedni plan bezpieczenstwa
w celu ochrony zdrowia i zachowania bezpieczenstwa wszystkich
0s6b bezposrednio zaangazowanych oraz stosowac sie do wszelkich
obowigzujacych przepiséw.

e Nalezy ostroznie zdemontowac opakowania oraz zabezpieczenia wciggarki.

e Zwrdcic szczegdlng uwage na przylegajace powierzchnie.

e Sprawdzi¢ czy dane na tabliczce znamionowej odpowiadaja parametrom okreslonym
w zamowieniu zakupu.

e Upewnic sie, ze konstrukcja, na ktorej ma by¢ zamontowana wciggarka jest
wystarczajgco wytrzymata i sztywna, aby utrzymac jej ciezar i naprezenia robocze.

e Standardowo wciggarki EMCE Winches nalezy umiesci¢ na poziomym, ptaskim
podtozu, chyba, ze inaczej okreslono w zamowieniu oraz schematach wciggarki.
Wiekszos¢ wciggarek mozna réwniez uzywac w innych pozycjach przy nieznacznych
modyfikacjach przektadni. W przypadku watpliwosci co do pozycji montazu
wciggarki, nalezy skontaktowac sie z EMCE Winches lub Panstwa lokalnym
sprzedawca.

e Podtoze wciggarki powinno byc ptaskie i sztywne, aby unikng¢ wystepowania
naprezen, ktore moga prowadzi¢ do szybkiego zuzycia sie czesci urzadzenia;

e Wociggarke nalezy ustawic¢ na podtozu oraz sprawdzi¢ dopasowanie do niego nog
wciagarki.

e Przed dokreceniem S$rub, jezeli wystepuje zbedna przestrzen miedzy podtozem a
nogami wciggarki, nalezy umiescic¢ podktadki wyrownawcze.

e Przez wszystkie istniejgce otwory fundamentowe przeprowadzi¢ sruby montazowe
klasy 8.8 lub wyzszej. Wymagane parametry dot. srub montazowych (klasa, wielko$¢
i ilos¢) sq okreslone na schemacie ogolnym wciggarki. Dokreci¢ wszystkie sruby
odpowiednim momentem obrotowym.
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Rozmiar (mm) moment 8,8 (Nm) moment 10,9 (Nm)

M8 25 35

M 10 50 70

M 12 87 122
M 16 211 299
M 18 289 412
M 20 412 578
M 24 711 1000
M 27 1049 1481
M 30 1422 2010
M 33 1932 2716
M 36 2481 3491
M 39 3223 4530

Montaz wciggarki powinien byc przeprowadzony w taki sposob, aby zapewnic aby
linia t3czaca srodek bebna z pierwszym kotem pasowym byta idealnie prostopadta
do watu bebna. Juz nieznaczne odchylenia mogg powodowac nieprawidtowe
nawijanie sie liny na bebnie.

Odlegtos¢ miedzy wciggarka a pierwszym kotem pasowym powinna byc taka, aby
zapewni¢ wtasciwy kat przechodzenia zamontowanej liny.

A\

Beben i inne ruchome czesci wciggarki znajdujace sie w tatwo
dostepnych miejscach muszg byc chronione przez odpowiednie ostony
zabezpieczajace (mozliwe do demontazu tylko po zatrzymaniu
urzadzenia) zgodnie z obowigzujacymi zasadami bezpieczenstwa (MC
2006/42/EC).

A\
&

Montaz wciggarek - klasyfikacja zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC

Wciagarki kategorii 2D muszg by¢ montowane zgodnie z
nastepujacymi standardami: EN 1127-1 oraz EN 50281-1-2.
Montazysta musi byc zatem w petni poinformowany i przeszkolony w
tym zakresie.

Musi znac klase ATEX obszaru montazu jak réwniez ryzyka zwigzane z
wystepowaniem potencjalnie niebezpiecznego srodowiska, ze
szczegolnym naciskiem na zagrozenia wybuchem lub pozarem a tym
samym wdrozy¢ wymagane srodki ostroznosci.

Wszelkie prace konserwacyjne, montazu i demontazu powinny by¢
wykonane przez przeszkolony personel poza strefg zagrozenia
wybuchem.

Nalezy sprawdzi¢ czy wszystkie dodatkowe elementy (kable, zt3cza,
dtawiki kablowe, komponenty chtodnicze itd.) s3 zgodne z
Podstawowymi Wymogami dot. Bezpieczenstwa i Zdrowia
okreslonymi przez dyrektywy ATEX. Nalezy obchodzi¢ sie z nimi
bardzo ostroznie, aby unikng¢ zmiany ich wtasciwosci.

Po montazu wciggarke nalezy doktadnie wyczyscic.
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5.2 SYSTEM HYDRAULICZNY

e Przed wysytka wciagarki hydrauliczne EMCE Winches sg poddane
odpowiednim testom. W konsekwencji w systemie hydraulicznym
znajduje sie juz troche oleju hydraulicznego. Przed uruchomieniem

é wciggarki zaleca sie przeptukiwanie elementow hydraulicznych
wciagarki, aby unikngc¢ mieszania oleju hydraulicznego zespotu
napedowego z olejem hydraulicznym we wciggarce.

e Wciagarki hydraulicznej nie mozna uzywac az kulkowy zawor
odcinajacy nie zostanie wtasciwie podtgczony do wlotu silnika.

5.2.1 Kanat spustowy

Kanat spustowy silnika musi by¢ umieszczony w taki sposob, aby w obudowie
znajdowata sie zawsze wystarczajaca ilosc¢ oleju do smarowania dynamicznych
elementow silnika. Kanat spustowy powinien miec $rednice odpowiadajgcg rozmiarowi
wlotu (przeptyw nie moga utrudniac ostre narozniki, inne ograniczniki itp.). Im mniejsze
ci$nienie spustu, tym dtuzszy okres uzytkowania pierscienia uszczelniajgcego watu.

modelu silnika zamontowanego na wciggarce znajdujg sie w

f e Szczegodtowe instrukcje dotyczace kanatu spustowego dla danego
Zataczniku 2.

5.2.2 Kanat ciSnieniowy i powrotny

e Wartosci wymaganego cisnienia roboczego oraz przeptywu mozna
& znalez¢ w karcie technicznej wciagarki (zob. Zatacznik 1) oraz na jej
tabliczce znamionowe,;.

Przed podtaczeniem rur nalezy upewnic sie, ze zostaty doktadnie wyczyszczone (nalezy
usunac luzny materiat nadmiarowy). Rowniez nie moze dojs¢ do utleniania sie
powierzchni, ktore stykajg sie z olejem.

Srednica kanatu ci$nieniowego i powrotnego musi odpowiada¢ cisnieniu i mozliwosci
przeptywu wciggarki.

e /byt wysokie ciSnienie wsteczne w kanale powrotnym uniemozliwi
bowiem prawidtowe dziatanie wciggarki.
A Zwtaszcza w przypadku dtugiego kanatu powrotnego, jego Srednica
powinna byc¢ wieksza niz jego wlot na wciggarce (aby zapewnic
prawidtowe dziatanie hamulca wciggarki).
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5.2.3 Ptyn hydrauliczny

EMCE Winches zaleca stosowanie mineralnych olejéw hydraulicznych wysokiej jakosci
zawierajacych srodki przeciw-scierne, przeciw-pienigce, przeciw-utleniajace oraz
zapewniajacych prace pod bardzo wysokim cisnieniem.

Wybdr oleju nalezy wykonac tak, aby lepkosc oleju znajdowata sie w podanym zakresie
w standardowej temperaturze pracy. Zaleca sie, aby w kazdym przypadku wybrano
mozLliwie najwyzszy zakres lepkosci.

e Szczegodtowe instrukcje dotyczace zalecanej lepkosci oleju dla danego
modelu silnika zamontowanego na wciggarce znajdujg sie w
A Zataczniku 2.
e W przypadku zastosowania oleju wodnego, niepalnego lub
biodegradowalnego zaleca sie kontakt z EMCE Winches.

5.2.4 Filtracja

EMCE Winches zaleca zastosowanie filtru maksymalnie 25 mikronow (optymalnie 10
mikronow). Dopuszczalne zanieczyszczenie olejem - zgodnie z ISO/DIS 4406 19/17/14
lub NAS 1638 klasa 8. Czysty olej (a zatem i wydajny filtr) jest niezbedny do
prawidtowego dziatania wszystkich elementow uktadu hydraulicznego. Skutecznosc
filtrow ulega zmniejszeniu przez stopniowe gromadzenie sie przechwyconych czastek
zatem nalezy dokonywac ich regularnej kontroli. Szczegdlng uwage nalezy zwrdcic przy
pierwszym uruchomieniu uktadu hydraulicznego lub jezeli dany element zostat
wymieniony lub zuzyty w wyniku uzytkowania. Na przyktad wzgledng skutecznos¢ filtra
mozna mierzy¢ poprzez regularny odczyt spadku cisnienia na filtrze. Nalezy postepowac
zgodnie z zaleceniami producenta odnoszacymi sie do zywotnosci elementow filtra, ich
cykli czyszczenia lub okresow wymiany.

5.2.5 Wymagania dot. zaworu sterujacego

Cisnienie i przeptyw zaworu regulacyjnego musi odpowiadac¢ parametrom wciggarki.

e W obwodzie sterowania wciggarki nalezy zastosowac otwarty
centralny zawdr regulacyjny. W celu prawidtowego funkcjonowania
é hamulca wyciggarki wazne jest aby wloty silnika A i B byty
podtgczone przewodem powrotnym ze zbiornikiem oleju
hydraulicznego (wloty silnika nie mogga byc¢ pod cisnieniem a zawor
regulacyjny ma znajdowac sie w pozycji neutralnej).

5.2.6 Uruchomienie i dziatanie

Przed rozpoczeciem pracy obudowa silnika musi by¢ napetniona olejem. Przed
rozpoczeciem pracy z obiegu hydraulicznego nalezy usungc powietrze. Mozna to
0siggnac przez uruchomienie silnika bez obcigzenia przez 10-20 minut, podczas ktorego
nalezy dokonywac sprawdzenia pod katem wyciekow ze ztgczen.
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Podczas pierwszych kilku godzin pracy pod obcigzeniem nalezy dokonywac sprawdzenia

e Sladowe ilosci powietrza w uktadzie hydraulicznym:

o piana w zbiorniku
o nierownomierne dziatanie silnika
o hatas

e System nie powinien byc obcigzany az do catkowitego

odpowietrzenia.

pod katem wyciekdw z taczen oraz upewnic sie, ze wszystkie elementy s trwale
przymocowane do swoich podpor.

5.2.7 Elementy sterowane elektrycznie (opcja)

I\

Wytaczyc zasilanie na wciggarce. Przed przystgpieniem do prac na
elementach elektrycznych wciggarki upewnic sie, ze zasilanie jest
wytaczone. Nalezy réwniez podjac wszelkie niezbedne srodki
ostroznosci, aby nie doszto do przypadkowego ponownego wtgczenia.

© >

NIE MOZNA OBRABIAC (SKRAWAC) LUB MALOWAC powierzchni
ognioodpornych stykow. Powierzchnie te musza byc¢ czyste, odporne
na korozje oraz zapobiegac przedostaniu sie wody do srodka (po
pokryciu cienkg warstwa smaru na bazie krzemu).

Nieuzywane otwory mechanizmdw przeciwwybuchowych muszg by¢
szczelnie zamkniete w taki sposéb, aby zapewnic¢ utrzymanie
odpowiedniej odpornosci ogniowej. Srodki przewidziane do
osiagniecia tego celu muszg zapewnic, ze korek uszczelniajacy bedzie
mozna usunac tylko za pomoca narzedzia (zgodnie z EN 50014).

Wciagarki hydrauliczne EMCE Winches s3 opcjonalnie wyposazane w elektrycznie
sterowane komponenty. Szczegoty techniczne dotyczace elementow elektrycznych
mozna znalez¢ w Zataczniku 2.

W przypadku dostawy wciggarki z panelem sterowania, dokumentacje elementéw
sterujgcych mozna znalez¢ w Zataczniku 3 oraz po wewnetrznej stronie drzwiczek

panelu.

/N

e W zestawie z panelem sterowania znajdujg sie przewody testowe

(pomiedzy panelem a wciagarka), chyba ze uzgodniono inaczej. W
trakcie montazu wciggarki przewody tymczasowe muszg byc
wymienione na odpowiednie przewody state przez
wykwalifikowanego inzyniera elektrycznego. Dokumentacja
dostarczona wraz z panelem sterowania obejmuje uktad okablowania
z podanymi minimalnymi przekrojami poprzecznymi przewoddw. W
przypadku watpliwosci co do prawidtowosci zastosowania
przewoddw, nalezy skontaktowac sie z EMCE Winches lub Panstwa
lokalnym sprzedawca.
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Nalezy sprawdzic rodzaj stosowanego smaru w karcie technicznej wciggarki (Zatacznik
1).

e Producent dostarcza wciggarki EMCE Winches razem z odpowiednim
ii smarem. Niemniej jednak nalezy sprawdz poziom oleju przy montazu i
uzupetni¢ w razie potrzeby. Wiecej informacji mozna znalez¢ w
Punkcie (8).

5.4 MONTOWANIE LINY

5.4.1 Przygotowania przed zamontowaniem liny

Transport i montaz liny nalezy wykonywac zgodnie z planem i powinien by¢
nadzorowany przez kompetentng osobe.

e Nieprawidtowo nadzorowany transport i montaz liny moze
A spowodowac powazny uszczerbek na zdrowiu 0s6b w poblizu pracy
urzadzenia jak rowniez oséb bezposrednio zaangazowanych.

Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez ochronng: kombinezony, rekawice, kaski, ochronniki
oczu i obuwie ochronne.

e Nieprzestrzeganie obowigzku noszenia odpowiedniej odziezy
é ochronnej oraz srodkdw ochrony osobistej moze prowadzic¢ do
problemdw skornych wynikajacych z (nadmiernej) ekspozycji na
niektore rodzaje smardéw lub podobnych substancji.

Nalezy upewnic sie, ze dostarczono line o prawidtowych wtasciwosciach poprzez
sprawdzenie czy opis na Certyfikacie jest zgodny z tym okresSlonym na zamowieniu
zakupu.

Nalezy sprawdzi¢ za pomocg pomiaru czy nominalna $rednica nowej liny odpowiada
wielkosci nominalnej okreslonej w Certyfikacie. Nalezy sprawdzic line wzrokowo aby
upewnic sie, ze nie wystepuja zadne uszkodzenia czy widoczne oznaki zuzycia powstate
w czasie przechowywania lub transportu do miejsca montazu.

Nalezy sprawdzic¢ obszar roboczy wokét urzadzenia aby zidentyfikowac potencjalne
zagrozenia, ktore mogq miec¢ wptyw na bezpieczny montaz liny.

Nalezy sprawdzi¢ czy stan wyposazenia liny jest zgodny z Instrukcjg Producenta
Oryginalnego Wyposazenia (OEM). Obejmuije:
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Beben
Nalezy sprawdzic¢ ogélny stan bebna.

Jezeli beben jest rowkowany, nalezy sprawdzi¢ promien odlegloiémindzy maks. wlgbluniami
(krzywizne) rowka oraz odlegtos¢ miedzy e
maksymalnymi wgtebieniami dwoch kolejnych rowkow )
aby upewnic sie, ze rowki swobodnie pomieszczg nowa

line o danej charakterystyce (o okreslonym rozmiarze).

i
promiefi 7

P
%

/

D

Y%

Krazki linowe

Nalezy upewnic sie, ze rowki maja ksztatt i rozmiar odpowiedni dla nowej liny. Nalezy
sprawdzic¢ czy wszystkie krazki swobodnie sie obracajg oraz sg w dobrym stanie
technicznym.

é e Niewykonanie ktorejkolwiek z powyzszych czynnosci moze prowadzic
do niezadowalajacego a nawet niebezpiecznego dziatania liny.

5.4.2 Ustawienie zwoju lub szpuli liny

Zwoje liny

Nalezy umiesci¢ line na ziemi a nastepnie rozwinac ja
upewniajac sie, ze nie zostanie zanieczyszczona kurzem,
wilgocig lub innymi zabrudzeniami.

Jezeli zwdj jest zbyt duzy, mozna umiesci¢ go na obrotnicy przy czym koniec liny
powinien by¢ wyciagniety na zewnatrz umozliwiajac obracanie zwoju.

e Nigdy nie nalezy ciggnac (rozciggac) liny Nieprawidiowy spossb
znajdujacej sie na nieruchomym zwoju fremesey g
A poniewaz prowadzi to do powstania suptéw,
skretow i zgiec liny. Wptynie to negatywnie
na jakosc liny.

Szpule

Przez szpule nalezy przeprowadzic trzpien (trzon) a nastepnie umiescic¢ szpule na
odpowiednio zakotwiczonym stojaku, dzieki ktéremu bedzie mozna jg obracac i
zatrzymywac (aby uniknac przekroczen dopuszczalnych parametréow). Gdy ma miejsce
zwijanie wielu warstw liny, konieczne moze okazac sie wyposazenie szpuli w
odpowiedni mechanizm, ktory zapewnitby przeciwciag przenoszony ze szpuli na beben.
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Ma to zapewnic, by lezace ponizej (oraz kolejne) owiniecia liny byty ciasno nawiniete na
bebnie.

e Nastepnie nalezy umiescic¢ szpule i stojak w taki
sposob aby kat przechodzenia w trakcie montowania
byt ograniczony do 1,5 stopnia.

e Jezeli na linie tworzy sie petla, nie nalezy jej zaciskac
(moze to prowadzi¢ powstanie skretéw / zgiec).

e Skret/ zgigcie liny moze istotnie ALY MEPRANIDLOY
wptywac na wytrzymatosc liny “"“"’“‘ mm
A powodujac jej znieksztatcenie i w A - T WCRGRKA  STULA T e wonoaRa
konsekwencji jej natychmiastowe .
= DOL -» GORA

wycofanie z eksploatacji.

Nalezy upewnic sie, by stojak ze szpulg byt zamontowany w taki sposob aby nie
wystapito przegiecie (wygiecie w druga strone) w trakcie przeciggania / przewlekania
liny (np. w przypadku bebna wciggarki z ling nachodzaca nalezy zdja¢ line z wierzchu
bebna).

Nalezy upewnic sie, ze wszelkie elementy przeznaczone do olinowania sg poprawnie i
bezpiecznie ustawione i wytgczone z biezgcego uzytkowania przed rozpoczeciem
montazu. Nalezy zapoznac sie z Instrukcjg Producenta Oryginalnego Wyposazenia (OEM)
oraz odpowiednim Kodeksem praktyk w tym zakresie.

Przy zwalnianiu zewnetrznego konca liny ze szpuli lub zwoju nalezy upewnic sie, ze
pozostaje pod kontrolg operatora. Po rozpakowaniu i usunieciu wigzan i oston, lina ma
tendencje do samoczynnego prostowania sie. Jezeli prostowanie nie jest kontrolowane
przez operatora, moze mie¢ gwattowny przebieg. Nalezy sie odsunac.

ﬁ e Brak mozliwosci kontroli moze spowodowac obrazenia ciata operatora
lub 0séb postronnych.

5.4.3 Mocowanie liny do bebna wciagarki

e Wytaczyc zasilanie wciggarki. Przed przystgpieniem do mocowania
liny do bebna wciggarki upewnic sie, ze zasilanie jest wytgczone.
Nalezy réwniez podjac wszelkie niezbedne srodki ostroznosci, aby nie
doszto do przypadkowego ponownego witaczenia.

e Przed zamocowaniem liny do bebna wciggarki, kotwica kablowa na

é bebnie powinna by¢ umieszczona w tatwo dostepnym miejscu. W
trakcie mocowania liny wciggarka musi by¢ odtgczona od zasilania.

e W przypadku wciagarek z rolka dociskowa, przed i podczas montazu
liny, nalezy maksymalnie zredukowac naprezenie sprezyn.

e Aby uzyskac dostep do Slepej koncowki liny nalezy zazwyczaj usunac
ostone bebna. Upewnic sie, ze ostona bebna jest ponownie zatozona
na wciggarke przed wtgczeniem zasilania wciggarki.
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Zmiana obrotu wciggarki przez odwrocenie potaczenia Slepej koncowki liny jest
mozLliwa tylko wtedy gdy wciagarka jest wyposazona w dwie kieszenie klinowe lub dwa
zaciski liny.

Nalezy przeciggnac slepa koncowke liny z wnetrza bebna na zewnatrz przez szczeline w
jednym z kotnierzy bebna (zob. rysunek 5.4.1.).

Rysunek 5.4.2

LD AR A S

Rysunek 5.4.3 Rysunek 5.4.4

Mocowanie kieszeni i klina
Slepa koncédwka liny powinna by¢ zamocowana w kieszeni tworzac petelke wokoét klina
z wolnym koncem przeciggnietym z powrotem przez kieszen (zob. rysunek 5.4.2).

Nalezy pociagnac line z drugiej strony aby zacisnac line i klin w kieszeni (zob. rysunek
5.4.3). Wolna koncowka liny powinna by¢ zawsze 5 razy wieksza niz $rednica liny.
Koncowka liny powinna by¢ zabezpieczona przed strzepieniem.

Mocowanie za pomoca zacisku linowego
Zamocowac line jak pokazuje rysunek 1 - przeciagnac przez zacisk na kotnierzu bebna.
Nastepnie dokrecic¢ sruby zacisku zgodnie z tabelg w Punkcie 5.1. (zob. rysunek 5.4.4).

Jezeli do kotnierza bebna mocuje sie wiecej niz 1 zacisk linowy, nalezy uzy¢ wszystkich
zaciskow linowych, aby prawidtowo zabezpieczyc¢ koniec linki.

Inne mozliwosci
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W niektdrych przypadkach wystepujg inne mocowania liny niz okre$lono powyzej. W
tych przypadkach lina jest przymocowana poprzez:

e Otwor w bebnie z kilkoma srubami mocujgcymi.
e Specjalne zaciski liny na bebnie.

e W przypadku liny ze stali, nalezy zawsze miec co najmniej 3 zwoje
liny nawinietej wokét bebna, aby zapewni¢ bezpieczne utrzymanie
tadunku wciagarki. Mocowanie wytacznie slepej koncowki liny jest
niewystarczajgce aby utrzymac tadunek wciagarki.

e W przypadku liny z wtdkna, nalezy zawsze miec co najmniej 8 zwojéw
liny nawinietej wokét bebna, aby zapewni¢ bezpieczne utrzymanie

ﬁ tadunku wciggarki. Mocowanie wytacznie Slepej koncédwki liny jest
niewystarczajgce aby utrzymac tadunek wciggarki.

e Nalezy upewnic sie by Sruby zaciskow nie przechodzity przed ptyte
kotnierza bebna. Jezeli ma to miejsce, nalezy skrocic sruby aby
uniknac uszkodzenia liny.

e Nigdy nie nalezy mocowac liny dtuzej niz dopuszczalne maksimum.
Uniknie sie dzieki temu - niezgodnego z zasadami bezpieczenstwa -
nadmiarowemu uwarstwieniu liny.

5.4.4 Nawijanie liny na bebnie wciagarki

Nalezy zapewnic sie, ze lina przez caty czas montazu zachowuje swoje wtasciwosci
zgodnie z wymogami Producenta. Nalezy uwaznie obserwowac line jak jest wciggana
oraz upewnic sie, ze nie jest blokowana przez jakakolwiek czes¢ konstrukcji lub
mechanizmu, ktéra moze spowodowac uwolnienie liny.

é e Brak kontroli w trakcie tej czynnosci moze spowodowac uszkodzenie
ciata operatora lub 0sob postronnych.

Cata ta operacja powinna byc¢ przeprowadzona ostroznie i powoli - pod nadzorem
kompetentnej osoby.

Podczas nawijania liny na napedzany ptaski (gtadki) beben, nalezy upewnic sie, ze kazde
obwiniecie liny ciasno przylega do poprzedniego obwiniecia. Wytworzenie naprezenia
liny znacznie utatwia jej zwijanie.

e Punkt 5.5 zawiera instrukcje dot. przektadni nawijania (opcja).

e Nalezy upewnic sie, ze nowa lina nawija sie prawidtowo na beben i
nie tworzg sie luzy czy ukosne owiniecia. Nalezy zastosowac
przeciwciag rzedu 2% do 5% wytrzymatosci liny w celu uzyskania

é mocnego i rownomiernego nawiniecia liny (w szczegolnosci jej
pierwszej warstwy).

e Luzy oraz nierownomierne nawijanie liny spowoduje nadmierne jej
zuzycie, pekanie oraz znieksztatcenie.

e Pierwsze uzwojenie liny na bebnie powinno by¢ wykonane w ten
sposob aby uzyskac¢ doskonatg zwartos¢ zwojow liny (bez zbednych
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przestrzeni miedzy zwojami. Nalezy naprezyc line w trakcie jej
pierwszego nawijania. Lina moze ulec tatwo uszkodzeniu gdy pod
obcigzeniem zaklinuje sie wsrod innych luznie utozonych lin.

W przypadku nawijania wielu warstw liny, nalezy mie¢ na wzgledzie, ze po nawinieciu
pierwszej warstwy na beben, lina musi przejs¢ w poprzek bebna przecinajac liny lezace
ponizej (by nawijanie drugiej warstwy zostato rozpoczete). Punkty w ktorych nastepuje
zwrot liny w warstwie gornej przecinajacej liny warstwy dolnej sg okreslane jako punkty
przeciecia. W tych miejscach lina narazona jest na zwiekszone tarcie i pekanie. Nalezy
zachowac ostroznos$¢ przy montowaniu liny na bebnie oraz podczas pracy urzadzenia
tak aby lina byta prawidtowo zwijata sie i formowata kolejne warstwy.

W przypadku gdy nieuniknione jest nawijanie wielu warstw liny, kolejne warstwy liny
muszg by¢ rownomiernie nawiniete na poprzednie warstwy Lliny.

e Nawijanie nierdwnomierne zwykle prowadzi do znacznego zuzycia
A powierzchni liny i jej znieksztatcenia, co z kolei moze powodowac
przedwczesne zuzycie liny.
Nalezy zapewnic by lina przez caty czas montazu i pracy z nig zachowywata swoje
wiasciwosci zgodnie z wymogami producenta.

ﬁ e Po zamontowaniu liny, wytaczniki krancowe, jezeli zostaty
zamocowane, nalezy ponownie sprawdzic i wyregulowac.

Po zakonczeniu montazu, na Certyfikacie nalezy uzupetnic¢ nastepujace informacje:
rodzaj urzadzenia, lokalizacje, numer referencyjny producenta, funkcje, date montazu,
ew. zmiany powyzszych danych oraz podpis autoryzowanej osoby . Nastepnie nalezy
ztozyc Certyfikat w bezpiecznym miejscu.

Uruchomic urzadzenie z nowa ling na niskich obrotach, przy matym obcigzeniu, przez
kilka cykli. Pozwoli to na stopniowe dopasowanie sie liny do nowych warunkow
operacyjnych.

takim stanie przed przystgpieniem do testow urzadzen / maszyn

f e O ile instytucja certyfikujgca nie wymaga inaczej, lina powinna by¢ w
towarzyszacych.

5.5 UMIESZCZENIE ROLEK PRZEKEADNI NAWIJANIA WE WEASCIWYM
POLOZENIU (OPCJA)

e Wytaczyc zasilanie wciggarki. Przed przystapieniem do regulacji
é przektadni nawijania upewnic sie, ze zasilanie jest wytaczone. Nalezy
rowniez podjac¢ wszelkie niezbedne srodki ostroznosci, aby nie doszto
do przypadkowego ponownego wigczenia.
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Przed rozpoczeciem regulacji przektadni nawijania, zaleca sie nawiniecie trzech
uzwojen liny na beben, jak pokazano na rysunku 5.5.1. Teraz nalezy zmierzyc¢ odlegtosc
miedzy kotnierzem bebna a wewnetrzng strong liny odchodzace;j.

W przypadku mechanicznej przektadni nawijania, przed requlacja rolek prowadzacych
nalezy odtaczyc potaczenie pomiedzy bebnem a przektadnig nawijania. W zaleznosci od
specyfikacji technicznych przektadni nawijania nalezy postepowac w nastepujacy
Sposob.

e Jezeli przewidziano regulacje reczng, wyciagnac pokretto reczne na wat nawijania.
e Jezeli nie przewidziano regulacji recznej, poluzowac tancuch tgczacy beben
wciggarki z przektadnig nawijania.

Mozna teraz wyregulowac rolki prowadzace na przektadni nawijania obracajgc pokretto
reczne (jezeli jest) lub wat przektadni nawijania. Blok nawijania powinien by¢ ustawiony
w taki sposdb, aby odlegtosc lewej strony prawej rolki prowadzacej od kotnierza bebna
byta taka sama jak zmierzona dtugosc liny odchodzacej. Odlegtos¢ (A) powinna wynosic
zero, zob. rysunek 5.5.2. Upewnic sig, ze bloki nawijania poruszajg sie w tym samym
kierunku, co lina. Wcisnac¢ pokretto reczne (jezeli jest) lub zablokowac tancuch, aby
ponownie podtaczyc¢ przektadnie nawijania do bebna wciggarki. Od tej chwili
przektadnia nawijania powinna pracowac prawidtowo.

[o
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Rysunek 5.5.1 Rysunek 5.5.2

5.6 REGULACJA WRZECIONOWEGO WYLACZNIKA KRANCOWEGO (OPCJA)

Wciagarki podnoszace powinny by¢ wyposazone w przetaczniki krancowe, ktére
zapewniajg, ze lina jest uzyta miedzy gorng i dolng dozwolong pozycja dziatania.
Wytaczniki krarncowe zapewniajg réwniez wymagane "martwe” nawiniecia
bezpieczenstwa na beben oraz zatrzymanie wciggarki po osiggnieciu najwyzszej i
najnizszej pozycji.
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Po zamontowaniu liny na bebnie wciggarki nalezy wyregulowac wytaczniki krancowe
(gorny i dolny), aby upewnic sie, ze zostat ustawione we wtasciwej pozycji liny.

krancowego zamontowanego na wciggarce oraz metody regulacji jego

f e Szczegodtowe instrukcje dotyczagce modelu wrzecionowego wytacznika
krzywek znajduja sie w Zatgczniku 2.

Regulacja

1. W celu regulacji umiescic tadunek testowy na linie.

2. Zdjac pokrywe obudowy wrzecionowego wytgcznika krancowego.
3. Podniesc tadunek testowy do gérnego ograniczenia liny.

e Gorny wytacznik krancowy nalezy wyregulowac przy zachowaniu
A minimalnej bezpiecznej odlegtosci wynoszacej 2 metry od krazkéw
zwrotnych lub od najwyzszego punktu, do ktérego moze dojs¢ lina.

4. Ustawic krzywke gornego wytacznika krancowego do momentu uruchomienia
wytacznika krancowego.

5. Nieznacznie obnizyc tadunek testowy.

6. Podniesc tadunek testowy do momentu uruchomienia wytgcznika krancowego.

Jezeli ustawienie gornego wytacznika jest wtasciwe, postepowac zgodnie z Punktem 7,
w przeciwnym wypadku powtérzy¢ kroki z Punktu 3 do 6.

7. Obnizy¢ tadunek testowy do dolnego ograniczenia liny.

e W przypadku uzywania liny ze stali, upewnic sie, ze co najmniej 3
"martwe” uzwojenia zabezpieczajace pozostajg na bebnie w dolnym

i'i potozeniu.
e W przypadku uzywania liny z wtdkna, upewnic sie, ze co najmniej 8
"martwych” uzwojen zabezpieczajacych pozostaje na bebnie w
dolnym potozeniu.

8. Ustawic krzywke dolnego wytacznika krancowego do momentu uruchomienia
wytacznika krancowego.

9. Nieznacznie podniesc tadunek testowy.

10. Obnizy¢ tadunek testowy do momentu uruchomienia wytgcznika krancowego.

Jezeli ustawienie gornego wytacznika jest wtasciwe, postepowac zgodnie z Punktem 11,
w przeciwnym wypadku powtérzy¢ kroki z Punktu 7 do 10.

11. Ponownie zatozy¢ pokrywe obudowy wytacznika kraricowego.

é e Wrzecionowe wytaczniki krancowe na wciggarce uznaje sie za
urzadzenia zabezpieczajgce w przypadku wystgpienia btedu ludzkiego
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(@ nie wytacznik pozycjonujacy). Jezeli trzeba ustawic tadunek z
uzyciem wytgcznikow krancowych, konieczne jest uzycie czujnikow,
ktére wykrywaja potozenie tadunku przenoszonego przez wciggarke.
Gdy przetaczniki krancowe sg uzywane do przemieszczania, czesto
wymagane jest uzycie dwoch wytgcznikow do kazdego ustawienia np.
wytacznik do standardowej pracy i wytacznik rezerwowy. Aby okresli¢
czy konieczne jest zastosowanie drugiego wytacznika, nalezy
przeprowadzi¢ ocene ryzyka w oparciu o catos¢ planowanych dziatan
(jezeli wymagane jest pozycjonowanie za pomocg wytgcznikow
krancowych).

5.7 MODUL LUZNEJ LINY (OPCJA)

Upewnic sie, ze lina jest prawidtowo zawinieta na bebnie. Line nalezy przeciagnac pod
rolkami przy wychodzeniu z bebna. Przy naciggnieciu konca liny, nastepuje podniesienie
ramienia modutu luznej liny.

Upewnic sie, ze kat liny z bebna wciagarki jest zgodny z katem wskazanym na
schemacie ogélnym wciggarki w Zataczniku 3.

6. SEKWENCIA STARTOWA

Przed uruchomieniem wciggarki, nalezy wykonac¢ nastepujace wstepne czynnosci
kontrolne.

e Urzadzenie, ktére jest przechowywane przed okres dtuzszy niz 6
ﬁ miesiecy nalezy poddac petnej kontroli w celu weryfikacji zgodnosci z
wymaganiami rozdziatu "Kontrole okresowe" przed wprowadzeniem
do eksploatacji.

1. Nalezy sprawdzi¢ poziom oleju smarnego i uzupetni¢ w razie potrzeby.

Sprawdzi¢ czy wszystkie elementy zabezpieczajgce s3 zamontowane na wciggarce.

3. Przed przystapieniem do pracy, nalezy wzrokowo sprawdzi¢ obudowe wciggarki,
panel sterowania, hamulce oraz beben w celu wykrycia ewentualnych uszkodzen.

4. Sprawdzi¢ wzrokowo czy wszystkie potgczenia, ksztattki, weze i inne komponenty
pod katem wystepowania nieszczelnosci. Naprawic / usungc nieszczelnosci lub
uszkodzenia.

5. Aby sprawdzi¢ poprawnosc¢ dziatania systemu, nalezy wykonac kilka préb przy
niewielkiej predkosci i bez obcigzenia.

o Sprawdzi¢ czy w systemie hydraulicznym nie ma powietrza. System nie
powinien by¢ obcigzany az do catkowitego odpowietrzenia. Sladowe ilosci
powietrza w uktadzie hydraulicznym:

piana w zbiorniku
nieréwnomierne dziatanie silnika
hatas

N
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Nalezy sprawdzic¢ czy urzadzenie reaguje szybko i ptynnie na komendy
operatora. Jezeli wciggarka reaguje wolno lub jej ruch jest niezadowalajacy,
nie nalezy uzywac wciggarki do czasu usuniecia wszelkich nieprawidtowosci.
Nalezy sprawdzac szczelnosc potgczen.

Sprawdzic¢ prawidtowe dziatanie rolki dociskowej (opcja).

Zamontowac line zgodnie z opisem w Punkcie 5.
Nalezy wykonac kilka prob podnoszenia przy zmniejszonym obcigzeniu aby

sprawdzic¢ prawidtowe dziatania jednoczes$nie zwracajac uwage na nieuzasadnione i
nietypowe dzwieki w trakcie pracy urzadzenia.

o

o

Hamulce powinny utrzymac tadunek bez $lizgania sie. Hamulce automatyczne
nalezy zwolni¢ w trakcie dziatania silnika wciggarki. Jezeli hamulce nie sg w
stanie utrzymac tadunku, lub nie zwalniajg sie prawidtowo, nalezy je
wyregulowac lub naprawic.

Nalezy wzrokowo sprawdzi¢ line. Nalezy sprawdzic line pod katem jej
zuzycia, uszkodzen i znieksztatcen wtdkien liny takich jak: odbicia,
rozluznienia, zgrubienia, wybrzuszenia, przemieszczenia, utamane lub pociete
wtdkna, miejsca skorodowane. Jezeli uszkodzenie jest widoczne, nie nalezy
uzywac wciggarki do czasu az wszelkie zauwazone nieprawidtowosci zostang
sprawdzone (i usuniete) przez autoryzowany personel przeszkolony w
zakresie obstugi, bezpieczenstwa i konserwacji wciagarki.

Nalezy sprawdzac szczelnosc potaczen.

Sprawdzi¢ nawijanie liny oraz upewnic sie, ze lina jest prawidtowo
przymocowana do bebna.

Sprawdzic¢ prawidtowe dziatanie wytgcznikow krancowych i w razie potrzeby
wyregulowac (opcja).

Sprawdzic¢ prawidtowe dziatanie modutu luznej liny i w razie potrzeby
wyregulowac (opcja).

8. Aby sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie, nalezy wykonac kilka prob podnoszenia przy
petnym obcigzeniu jednoczes$nie zwracajagc uwage na nieuzasadnione i nietypowe
dzwieki w trakcie pracy urzadzenia.

o

o

O

Hamulce powinny utrzymac tadunek bez slizgania sie. Hamulce automatyczne
nalezy zwolni¢ w trakcie dziatania silnika wciggarki. Jezeli hamulce nie sg w
stanie utrzymac tadunku, lub nie zwalniajg sie prawidtowo, nalezy je
wyregulowac lub naprawic.

Sprawdzi¢ dziatanie przycisku awaryjnego zatrzymania (jednego lub kilku)
podczas eksploatacji wciagarki.

Sprawdzi¢ czy hamulec dziata wtasciwie (bezpiecznie) podczas symulacji
awarii zasilania.

Nalezy sprawdzac szczelnos¢ potaczen.

9. Nalezy réwniez sprawdzic¢ prawidtowe dziatanie mechanizmu ograniczajgcego
obcigzenie (opcja).
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7. PRACA Z URZADZENIEM

7.1 URUCHOMIENIE, STANDARDOWA PRACA | ZATRZYMANIE URZADZENIA

7.1.1 Przygotowania przed uruchomieniem urzadzenia

1. Na poczatku kazdej zmiany nalezy przeprowadzi¢ dorazng kontrole dziatania
urzadzania (zob. Punkt 7.2).

2. Operator musi byc¢ fizycznie i psychicznie sprawny do obstugi wciggarki. Musi miec
dobry stuch, widzenie i postrzeganie gtebi.

3. Operator wciggarki jest zobowigzany przeczytac instrukcje i zapoznac sie z
urzadzeniem przed rozpoczeciem pracy.

4. Wciagarke nie moze obstugiwac personel znajdujacy sie w obszarze bezposredniego
oddziatywania urzadzania lub jego ruchomych czesci.

5. Nalezy upewnic sie, ze caty personel / obstuga znajduje sie poza obszarem dziatania
weciagarki / tadunku.

6. Nalezy upewnic sie, ze warunki pracy wciagarki s3 zgodne z jej mozliwosciami
technicznymi.

7. Nalezy zapewnic wszystkie warunki konieczne do bezpiecznej pracy urzadzenia.
Jezeli operator dostrzega, ze wystepujg okolicznosci, ktore stwarzajg zagrozenie lub
budza watpliwosci, nie nalezy przystepowac do pracy bez prawidtowej oceny sytuacji
i podjecia mozliwych dziatan zaradczych.

7.1.2 Gtéwne instrukcje obstugi

Ponizsze instrukcje dotycza tylko dziatania panelu sterowania wciggarki. Nie obejmuja
wszystkich mozliwych czynnosci wykonywanych przez wciggarke. Po stronie operatora
weciagarki lezy opanowanie catego zakresu jej dziatania.

e Operator powinien rozpocza¢ ruch tadunku z najnizsza mozliwa
predkoscia. Lina naprezy sie (nie bedzie juz w stanie luzu), gdy
rozpocznie sie ruch tadunku.

e Zabrania sie przenoszenia tadunkow powyzej nominalnego udzwigu

wciagarki.
A e Nie nalezy prébowac przemieszczac przytwierdzonych lub
zablokowanych tadunkow.
e Przy wykorzystaniu wciggarek do podnoszenia i opuszczania
zawieszonych tadunkdéw, niedozwolone jest ich boczne przecigganie.
e Nalezy unikac pulsacyjnej pracy urzadzenia (np. przez pulsacyjne
uruchamianie silnika).

Urzadzenia w wersji standardowej sa dostarczane bez panelu kontrolnego. Ponizej
znajda Panstwo instrukcje dot. panelu sterowania dostarczanego przez EMCE Winches
(jako opcja). W przypadku gdy panel sterowania otrzymano od innego dostawcy, w celu
bezpiecznego uzytkowania urzadzenia nalezy postuzyc sie instrukcjg obstugi panelu od
tego dostawcy.
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e W przypadku wciggarek z opcjonalnym, recznie obstugiwanym
hamulcem tasmowym, w pierwszej kolejnosci nalezy zwolnic ten
i'i hamulec przed wykonaniem ponizszych czynnosci na wciggarce.
e W przypadku wciggarek z opcjonalnym, recznie obstugiwanym
sprzegtem, w pierwszej kolejnosci nalezy wtaczyc to sprzegto przed
wykonaniem ponizszych czynnosci na wciggarce.

Jezeli razem z wciagarka hydrauliczng dostarczono panel kontrolny, zazwyczaj jest
wyposazony w swoj zawér regulacyjny. Do obstugi wciggarki nalezy powoli ciggnac
dzwignie sterowania w kierunku podnoszenia lub opuszczania az beben wciggarki
zacznie powoli sie obracac. Przed zwiekszeniem predkosci wciggarki, nalezy sprawdzic
czy lina nawija sie prawidtowo oraz czy tadunek na wciggarce pozostaje stabilny. Aby
zatrzymac wciggarke nalezy zwolni¢ dzwignie sterowania (do pozycji neutralnej). Gdy
dzwignia sterowania znajduje sie w pozycji neutralnej, hamulec wciggarki wiaczy sie
automatycznie.

7.1.3 Urzadzenia zabezpieczajace (opcja)

é e Nalezy regularnie sprawdzac dziatalnie i sprawnosc¢ urzadzen
zabezpieczajgcych.

Wytacznik awaryjny

Nalezy obrocic przycisk do pozycji standardowej pracy (przycisk w gérnym potozeniu).
Aby zatrzymac wciggarke nalezy nacisnac przycisk (w dolnym potozeniu). Aby
zresetowac awaryjne zatrzymanie sie, przycisk musi powroci¢ do gérnego potozenia.

e Wytacznik awaryjny (jeden lub kilka) moga byc uzywane tylko w
sytuacjach nadzwyczajnych.

e Nalezy poinformowac operatora (-6w) wciggarki o umiejscowieniu
wytacznika (-6w) awaryjnego (-ych).

Mechanizm ograniczajacy obcigzenie

Po wiaczeniu ogranicznika obcigzenia, wciggarka moze pracowac tylko w kierunku
opuszczania. Uruchamianie wciggarki w kierunku opuszczania zresetuje mechanizm
ograniczajacy obcigzenie.

W przypadku wciggarek hydraulicznych zazwyczaj stosuje sie ograniczniki obcigzenia
dziatajace bezposrednio. Na hydraulicznych ogranicznikach obcigzenia znamionowego
(np. cisnieniowych zawordw bezpieczenstwa), ogranicznik obcigzenia znamionowego
powinien byc¢ ustawiony na poziomie ponizej lub rownym 140% ogranicznika obcigzenia
znamionowego wciggarki na pierwszej warstwie bebna. Aby zweryfikowac dziatanie
ogranicznika obcigzenia, na linie nalezy umiesci¢ tadunek o ciezarze okoto 140%
granicznego obcigzenia roboczego (zob. Zatacznik 1 dla pierwszego i gérnego
granicznego obcigzenia roboczego) i sprobowac podnies¢ tadunek. Wciggarka nie moze
by¢ w stanie podniesc tadunku. Jezeli wciggarka moze podnies¢ tadunek, nalezy
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odpowiednio ustawiac cisnieniowy zawor bezpieczenstwa (az wciggarka nie bedzie w
stanie podniesc¢ obcigzenia 140%).

Wrzecionowy wytacznik krancowy

Po wigczeniu gornego wytacznika kraricowego, wciggarka zatrzyma sie i moze dziatac
tylko w kierunku opuszczania. Nalezy wzig¢ pod uwage minimalng odlegtosc
bezpieczenstwa wynoszacg 2 metry od kragzkow zwrotnych lub od najwyzszego punktu,
do ktérego moze dojsc lina.

Po wtaczeniu dolnego wytacznika krancowego, wciggarka zatrzyma sie i moze dziatac
tylko w kierunku podnoszenia.

e W przypadku uzywania liny ze stali, upewnic sie, ze co najmniej 3
"martwe" uzwojenia zabezpieczajgce pozostajg na bebnie w dolnym
potozeniu.

e W przypadku uzywania liny z wtokna, upewnic sie, ze co najmniej 8

A "martwych” uzwojen zabezpieczajacych pozostaje na bebnie w

dolnym potozeniu.

e Gorny wytacznik krancowy nalezy aktywowac przy zachowaniu
minimalnej bezpiecznej odlegtosci wynoszacej 2 metry od krazkéw
zwrotnych lub od najwyzszego punktu, do ktorego moze dojs¢ lina.

Wytacznik luznej liny

Po wykryciu luznej liny (wciggarka spuszcza line) wciggarka zatrzyma sie. W przypadku
zastosowania wytacznika luznej liny, wciggarka moze pracowac tylko do gory az do
momentu, gdy luzna lina nie zostanie wykryta.

7.1.4 Recznie obstugiwany hamulec tasmowy (opcja)

Hamulec tasmowy wciggarki moze by¢ stosowany w celu blokady bebna wciggarki w
trakcie konserwacji oraz po roztgczeniu sprzegta na bebnie. Jezeli tadunek pozostaje na
linie po wykonanej pracy wciggarki, nalezy rowniez witgczy¢ hamulec aby zapobiec
utrzymaniu tadunku na silniku wciggarki gdy wciggarka juz nie pracuje. Przed
ponownym wigczeniem wciggarki, nalezy najpierw zwolni¢ hamulec tasmowy. Ponizej
podano instrukcje dot. hamulca tasmowego.
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Hamulec typu over-centre Hamulec typu wind-on

A

Otwarcie

Zamykanie

|
!

Zamykanie Zamykanie

e Nalezy pchnac¢ uchwyt w kierunku e Nastepnie nalezy obrdci¢ uchwyt (w
jego zewnetrznej krawedzi w kierunku zgodnym z ruchem
kierunku obreczy hamulca wskazdwek zegara) az hamulec

zostanie mocno zaciggniety

Otwieranie

e Nalezy pociggnac¢ uchwyt w kierunku Otwieranie
siebie az do jego zewnetrznej e Nastepnie nalezy obrdci¢ uchwyt (w
krawedzi kierunku przeciwnym do ruchu

wskazowek zegara) az hamulec
zostanie zwolniony - wolny od kontaktu
z krawedzig / obrecza
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7.1.5 Recznie obstugiwane sprzegto (opcja)

Za pomoca sprzegta mozna odtgczyc¢ beben wciggarki od jej napedu. Dzieki temu
mozliwe jest swobodne operowanie ling. Ponizej podano instrukcje dotyczace pracy
sprzegta.

Zamykanie r—
e Nalezy zaciaggnac¢ hamulec

tasmowy (jezeli jest dostepny).
e Nastepnie nalezy obrocic¢ wat
bebna az sworznie / kleszcze T —
sprzegta znajda sie przed
odpowiednimi otworami na bebnie
wciagarki. W zaleznosci od rodzaju
wciggarki wat moze obracac sie w ] .
nastepujacy sposéb:
o z pokrettem recznym na

Otwieranie

—

napedzie wciggarki I
o operujac wciggarka na
mate] predkosci
e (Gdy powyzsze metody okazg sie
niemozliwe do realizacji, ostatnig

opcja jest obrot bebna recznie az
znajdzie sie we wtasciwym miejscu
w stosunku do sworzni / kleszczy
sprzegta.

e Nastepnie nalezy przesunac
uchwyt w kierunku bebna
wciagarki az sprzegto catkowicie
sie zaciagnie.

e Wowczas, przed uzyciem
wciggarki, nalezy zwolni¢ hamulec
tasmowy (jezeli jest dostepny).

Recznie obstugiwane sprzegto

Otwieranie

e Nalezy zaciaggnac¢ hamulec tasmowy (jezeli jest dostepny).

e Nastepnie obroci¢ wat bebna az sworznie / kleszcze sprzegta nie dotykaja juz
otwordw na bebnie wciggarki. W zaleznosci od rodzaju wciggarki wat mozna
obracac¢ w nastepujacy sposob:

o za pomocg pokretta recznego na napedzie wciggarki
o operujac wciggarka na matej predkosci

e (Gdy powyzsze metody okazg sie niemozliwe do wykonania, mozna tez obrocic
beben recznie az znajdzie sie we wtasciwym miejscu w stosunku do sworzni /
kleszczy sprzegta.

e Nalezy wowczas przesungc uchwyt w tozysku podpory bebna az sprzegto nie
bedzie dotykac¢ bebna wciggarki.

e Wowczas, przed uzyciem wciggarki, nalezy zwolni¢ hamulec taSmowy (jezeli jest
dostepny).
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e W przypadku wciagarki bez hamulca tasmowego, sprzegto moze byc¢
uzywane tylko gdy na linie nie ma tadunku.

e Beben wciggarki mozna obracac recznie tylko wtedy gdy nie ma
tadunku na linie.

e Przed obracaniem bebna wciggarki recznie, wciggarka musi zostac
odtgczona od zasilania. Odtgczenie zasilania moze doprowadzic¢ do
niebezpiecznych sytuacji.

7.1.6 Reczna korba awaryjna (opcja)

A\

e Przed zastosowaniem korby awaryjnej, wciggarka musi by¢ odtgczona
od zasilania elektrycznego, systemu hydraulicznego oraz
wentylacyjnego. Jezeli, przy zastosowaniu korby awaryjnej, zasilanie
nie zostanie odtgczone, moze to doprowadzi¢ do niebezpiecznych
sytuacji.

e Uchwyt korby jest potgczony z ramg wciggarki za pomoca nakretki motylkowej.
Nalezy usunac¢ uchwyt z ramy wciggarki.
e W zaleznosci od rodzaju wciggarki, korba powinna by¢ zamocowana w nastepujacy

sposob.
o Na wale wejsciowym przektadni naprzeciwko silnika znajduje sie wat z

wgtebieniem z plastikowym korkiem. Nalezy wyjac korek i wsunac uchwyt
korby w rowek.

o Na tyle silnika znajduje sie wat z wgtebieniem z plastikowym korkiem.

Nalezy wyjac korek i wsung¢ uchwyt korby w rowek.

e Wowczas nalezy ustalic¢ kierunek obrotu obracajgc korbg dwa lub trzy razy (obroty).
e Nastepnie, nalezy kontynuowac krecenie w kierunku koniecznym do sprowadzenia
na ziemie tadunku lub osoby na linie.

A\

e W przypadku jezeli wciggarka posiada jeden lub wiecej hamulcow,
nalezy ostroznie zwolni¢ hamulce przed uzyciem korby awaryjne;j.
Nalezy upewnic sie, ze tadunek nie spadnie po zwolnieniu hamulcow,
korba awaryjna musi by¢ zablokowana w czasie zwalniania hamulcow
lub mocno przytrzymywana przez operatora. W przypadku gdy
wciggarka jest wyposazona w samohamowng przektadnie slimakowa
(redukcja 80 do 100), tadunek bedzie podtrzymywany nawet wdwczas
gdy zwolnione sg hamulce.

e W przypadku samohamownej korby awaryjnej, otwor na boku korby
powinien znajdowac sie powyzej kotka blokujgcego.

7.2 KONTROLE

e Przed uzyciem urzadzenia, nalezy usunac z niego snieg, Lod, piasek,
zwir oraz inne substancje zanieczyszczajace.

e Przed oddaniem urzadzenia do eksploatacji, wszystkie nowe,
zmienione lub zmodyfikowane urzadzenia powinny by¢ sprawdzone i
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przetestowane przez personel przeszkolony w zakresie
bezpieczenstwa, obstugi i konserwacji, aby zapewnic jego bezpieczne
dziatanie przy znamionowych parametrach operacyjnych.

e Nigdy nie nalezy uzywac wciagarki, ktéra - jak wykazuje kontrola -
jest uszkodzona. Kontroli urzadzen nalezy dokonywac w trakcie ich
eksploatacji.

przegladow i konserwacji w celu zapewnienia odpowiednich
warunkow pracy oraz skutecznej ochrony przed awarig (wybuchem)
urzadzenia.

A e Nalezy przestrzegac rutynowego harmonogramu okresowych

Kontrole dorazne to badania przeprowadzane wizualnie przed operatoréw lub personel
obstugi podczas standardowej pracy wciggarki. Kontrole okresowe to gruntowne
kontrole wykonywane przez personel przeszkolony w zakresie obstugi wciggarki.
Czestotliwosc kontroli zalezy od rodzaju krytycznych elementow urzadzenia oraz
intensywnosci jej uzytkowania. Staranne kontrole przeprowadzane regularnie ujawnia
potencjalnie miejsca / okolicznosci niebezpieczne w poczatkowej fazie zagrozenia, co
pozwoli na podjecie dziatan naprawczych przed pojawieniem sie realnego zagrozenia.
Nieprawidtowosci stwierdzone poprzez kontrole lub zauwazone podczas pracy nalezy
zgtaszac¢ do powotanej osoby. Nalezy okresli¢ czy nieprawidtowosc stanowi zagrozenie
dla bezpieczenstwa przed wznowieniem pracy wciggarki.

Protokoty i raporty

Nalezy prowadzi¢ zapisy z kontroli wciggarki z okresleniem wszystkich kwestii /
elementow wymagajacych okresowej naprawy. W cyklach miesiecznych nalezy
opracowac pisemne sprawozdania dotyczace stanu elementow krytycznych wciggarki.
Sprawozdania powinny byc opatrzone datg i podpisem osoby, ktora przeprowadzita
kontrole. Nalezy przechowywac je w miejscu tatwo dostepnym do wgladu.

Raporty dot. kontroli lin

Protokoty z kontroli lin stanowig czesc¢ dtugoterminowego programu kontroli wciggarki
w tym zakresie. Protokoty powinny obejmowac stan lin wycofanych z eksploatacji.
Rzetelnie opracowane protokoty pozwolg na okreslenie zaleznosci pomiedzy
ogledzinami poczynionymi w trakcie kontroli doraznych a rzeczywistym stanem lin
okreslonym w wyniku kontroli okresowych.

7.2.1 Kontrole dorazne

W przypadku urzadzen bedacych w ciggtej eksploatacji, kontrola dorazna powinna byc
przeprowadzona przez operatora (operatorow) na poczatku kazdej zmiany. Ponadto,
wszelkie ogledziny powinny byc¢ prowadzone w czasie standardowej pracy urzadzenia.
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Pozwoli to na biezgco dostrzec ewentualne uszkodzenia czy awarie (np. nieuzasadnione
i nietypowe dzwieki w pracy urzadzenia).

1.

WCIAGARKA. Przed przystgpieniem do pracy, nalezy wzrokowo sprawdzi¢ obudowe
weciagarki, panel sterowania, hamulce oraz beben w celu wykrycia ewentualnych
uszkodzen. Nie nalezy uzywac wciagarki jezeli wystepuja zaktdcenia przy nawijaniu
liny na beben. Wszelkie zauwazone nieprawidtowosci muszg by¢ sprawdzone przez
autoryzowany personel przeszkolony w zakresie obstugi, bezpieczenstwa i
konserwacji wciagarki.

LINA ZE STALI. Nalezy wzrokowo sprawdzic line, ktéra ma byc¢ uzywana. Nalezy
sprawdzic line pod katem jej zuzycia, uszkodzen i znieksztatcen wtokien liny takich
jak: odbicia, rozluznienia, zgrubienia, wybrzuszenia, przemieszczenia, utamane lub
pociete wtokna, miejsca skorodowane. Jezeli uszkodzenie jest widoczne, nie nalezy
uzywac wciggarki do czasu az wszelkie zauwazone nieprawidtowosci zostang
sprawdzone (i usuniete) przez autoryzowany personel przeszkolony w zakresie
obstugi, bezpieczenstwa i konserwacji wciagarki.

LINA Z Wt OKNA. Line nalezy sprawdzac przed i po kazdym uzyciu. Tego rodzaju
sprawdzenie musi by¢ wykonywana przez caty czas i dotyczy rowniez nowe;j liny
przed rozpoczeciem jej uzytkowania. Line z wtdkna nalezy doktadnie sprawdzac
wizualnie oraz manualnie (rekoma) na catej dtugosci liny. Uzytkownik powinien zna¢
(przeszty i przyszty) okres uzytkowania liny. Producent nie moze zagwarantowac
specyfikacji liny, ktora byta juz uzytkowana.

e Wzrokowo nie da sie okresli¢ wszystkich uszkodzen, znieksztatcen i

i'i zuzycia liny. W przypadku zauwazenia jakiegokolwiek uszkodzenia,

znieksztatcenia czy znacznego zuzycia liny, nalezy postepowac
zgodnie z instrukcjami podanymi w rozdziale "Badanie okresowe".

SYSTEM HYDRAULICZNY. Sprawdzi¢ wzrokowo czy wszystkie potaczenia, ksztattki,
weze i inne komponenty pod katem wystepowania nieszczelnosci. Naprawic /
usungac nieszczelnosci lub uszkodzenia. Sprawdzic oraz wyczyscic filtry (jezeli sg).
SYSTEM ELEKTRYCZNY. W pierwszej kolejnosci nalezy sprawdzi¢ potaczenia
elektryczne (zasilania). W przypadku potaczen elektrycznych, w przypadku
watpliwosci, nalezy sprawdzic: zasilanie, faze, zanik napiecia w trakcie pracy. (Nalezy
przymocowac luzne przewody, odstoniete kable lub inne potgczenia elektryczne).
PANEL STEROWANIA. W trakcie pracy wciagarki, nalezy sprawdzi¢ czy urzadzenie
reaguje szybko i ptynnie na komendy operatora. Jezeli wciggarka reaguje wolno lub
jej ruch jest niezadowalajacy, nie nalezy uzywac wciggarki do czasu usuniecia
wszelkich nieprawidtowosci.

HAMULCE. W trakcie pracy wciggarki nalezy przetestowa¢ hamulce. Hamulce

powinny utrzymac tadunek bez $lizgania sie. Hamulce automatyczne nalezy zwolnic
w momencie dziatania przepustnicy silnika wciggarki. Jezeli hamulce nie sg w stanie
utrzymac tadunku, lub nie zwalniajg sie prawidtowo, nalezy je wyregulowac lub
naprawic.

PRZECIAGANIE / PRZEWLEKANIE LINY. Nalezy sprawdzi¢ sposob przeciggania /

przewlekania liny oraz zamocowanie jej do bebna.
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9. URZADZENIE ZABEZPIECZAJACE. Nalezy sprawdzi¢ dziatanie wytacznika awaryjnego,
wytacznikow krancowych i mechanizmu luznej liny jezeli s3 one zamontowane na
wciggarce (zob. Punkt 7.1.3).

10. SMAROWANIE. Nalezy przejsc¢ do Punktu 8 dot. zalecanych smarow i dziatan w tym
zakresie.

7.2.2 Przeglad okresowy

Czestotliwosc przegladow okresowych gtdwnie zalezy od intensywnosci zuzycia:

STANDARDOWE ZUZYCIE: co pot roku
INTENSYWNE ZUZYCIE: kwartalnie
BARDZO INTENSYWNE ZUZYCIE: miesiecznie

Nalezy zachowac wszystkie protokoty z kontroli okresowych - bedg one stanowic
podstawe do dalszej oceny stanu urzadzania i warunkdw jej uzytkowania. Nalezy
sprawdzic¢ wszystkie pozycje wymienione w rozdziale "Kontrole dorazne". Nalezy takze
sprawdzic¢ nastepujace elementy:

1. RAMA | WERYKALNOSC URZADZENIA. Nalezy sprawdzi¢ czy nie wystepuija
deformacje, pekniecia czy miejsca skorodowane gtéwnych komponentow urzadzenia.
Jezeli na zewnatrz widac¢, ze urzadzenie wymaga dodatkowej kontroli, nalezy
przekazac wciagarke do najblizszego punktu serwisowego EMCE Winches.

2. ZLACZA. Nalezy sprawdzic pierscienie sprezynujace, zawleczki, zakretki, nakretki
oraz inne elementy ztgczne wciggarki, wtgczajac sruby mocujace. Nalezy je wymienic
w razie braku lub uszkodzenia i dokrecic jezeli sg luzne.

3. BEBEN | KRAZKI LINOWE. Nalezy sprawdzi¢ czy nie wystepuja pekniecia,
uszkodzenia czy oznaki nadmiernego zuzycia. Nalezy wymienic¢ w razie potrzeby.

4. LINA ZE STALI. Poza Wymogami kontroli doraznych, nalezy sprawdzic:

a. Nagromadzenie sie zanieczyszczen i korozji. Jezeli jest konieczne, wyczyscic
te miejsce woda (parg) lub twardg szczotka druciang usuwajac
zanieczyszczenia i korozje.

b. Luzne lub uszkodzone koncowki. W razie potrzeby wymienic je.

Sprawdzi¢ czy kotwica liny w bebnie jest w bezpiecznej pozycji.

d. Sprawdzic srednice liny. Zmierzyc¢ $rednice liny przez caty okres jej
uzytkowania. Pomiar srednicy nalezy wykonywac przy rownowaznym
obcigzeniu liny w tych samych warunkach operacyjnych jak podczas
wczesniejszych kontroli. Jezeli rzeczywista srednica liny zmniejszyta sie o
ponad 0,4 mm (1/64 cala), lina powinna byc doktadnie sprawdzona przez
doswiadczonego kontrolera w celu okreslenia jej przydatnosci do dalszej
eksploatacji.

e. Lina musi zosta¢ wycofana z eksploatacji jezeli wystepuje co najmniej jedno z
ponizszych:

e Uszkodzone druty

e Zuzycie

e Korozja

e Zmniejszona Srednica

e Zewnetrzne uszkodzenia i / lub deformacje

0
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e Uszkodzone wtdkna

Kryteria wycofana z eksploatacji okreslone powyzej muszg odnosic sie do czesci
liny w najgorszym stanie; wartosci oceny nalezy ustala¢ zgodnie z ponizsza
tabela oraz ISO 4309:

Budowa liny ze | Liczba drutéw Liczba widocznych uszkodzonych drutach - wymagana wymiana
stali nosnych we grupa ISO grupa ISO
wszystkich M1, M2 M3, M4, M5, M6, M7, M8
zewnetrznych
witdknach liny
6x36 216 9 18 18 35
19x7 84 4 8 8 16
35x7 119 5 10 10 19

5. LINA Z WLOKNA Poza Wymogami kontroli doraznych, nalezy sprawdzi¢:
a. Nagromadzenie sie zanieczyszczen. W razie potrzeby usunac
zanieczyszczenia.

0 o

Luzne lub uszkodzone koncowki. W razie potrzeby wymienic je.
Nalezy sprawdzic czy lina z wtokna jest prawidtowo przymocowana do bebna.

d. Parametry liny (prébka lub zdjecie nieuzywanej liny jest zawsze potrzebne do
porownania z innymi uzywanymi linami wraz z dokumentacja i historig
kontroli liny).

e. Ponizsza lista zawiera ogolne wytyczne, ktore moga pomdc w podjeciu
decyzji o zaprzestaniu uzywania liny z wtdkna.

e Scieranie: jezeli wtokna liny starty sie 0 25% lub wiece;.

e Przeciete wtokna: lina ma dwa lub wiecej przecietych wtokien.

e Obcigzenie udarowe: lina zostata poddana powaznym obcigzeniom
udarowym.

e Przecigzenie: lina zostata poddana przecigzeniu ponad wartosci
projektowe, np. holowanie lub podnoszenie ciezkich przedmiotow
poza granicznymi obcigzeniami roboczymi.

e Zanieczyszczenia chemiczne: jezeli substancja chemiczna nie zostata
uznana za nieszkodliwa, nalezy uznac jg za zanieczyszczenie.

e Nierownosc tekstury: miekkie miejsca lub twarde plamy (w danym
miejscu lub na wiekszym obszarze).

e Okres uzytkowania: lina jest po prostu zuzyta (w wyniku dtugiego
okresu uzytkowania)

e Niespdjnosc srednicy: widoczna zmiana srednicy: zmniejszenie
Srednicy w danym miejscu, ptaskie obszary, nieréwnosci oraz
zagtebienia na powierzchni liny.

e Utrata zaufania: lina byta uzywana przez osobe, ktora, jak
dostrzezono, nie uzytkowata / nie konserwowata jej nalezycie.

Choc producenci nie okreslili tego jednoznacznie, zaleca sie, aby lina zostata
wycofana z eksploatacji po pieciu latach od daty produkcji. Wyszukac
odpowiednie wytyczne oraz zastosowac wszelkie liny oraz wyposazenie. Brak
doswiadczenia poczatkujgcego uzytkownika jest czesto powodem, ze liny s3
narazone na czynniki, ktore powodujg ich przedwczesne zuzycie.
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10.

NADMIAROWE STARCIE

Jezeli lina ma uszkodzonych co najmniej 25% wtokien,
nalezy wycofac jg z eksploatacji i ustali¢ przyczyne
uszkodzenia.

PRZECIETE WLOKNA

Jezeli lina ma przeciete dwa przylegte wtdkna, nalezy
wycofac jg z eksploatacji lub usuna¢ przeciety fragment
a pozostatg czesc - ponownie potaczyc.

Jezeli 12-wtoknista lina ma dwa lub wiecej przecietych
witokien, nalezy jg usunac.

TOPNIENIE LUB SZKLENIE
" Lina ma roztopione lub szklace sie powierzchnie w
wyniku nadmiernego ciepta.
Obszary te sg bardzo sztywne.
W przeciwienstwie do scisnietych wtokien, stopiony
* obszar nie da sie zniwelowac przez zginanie liny.
~ Roztopione powierzchnie nalezy wyciaé¢ i ponownie
potaczyc lub line nalezy wycofac z eksploatacji.

WSZYSTKIE ELEMENTY. Nalezy zewnetrzne sprawdzi¢ wszystkie elementy pod
katem ewentualnych uszkodzen, znieksztatcen, deformacji, stopnia zuzycia i
czystosci. W razie potrzeby, poszczegdlne elementy wymieni¢ lub nasmarowac.
HAMULEC. Hamulec nalezy przetestowac w celu zapewnienia prawidtowego
dziatania. Musi utrzymac 150% obcigzenia znamionowego z petnym bebnem bez
poslizgu. W przypadku niedostatecznego dziatania lub widocznego uszkodzenia,
nalezy przekazac wciggarke do naprawy do autoryzowanego punktu serwisowego.
Nalezy sprawdzic¢ wszystkie powierzchnie hamulcow pod katem stopnia zuzycia,
uszkodzen czy ciat obcych. Jezeli oktadzina hamulcowa wydaje sie by¢ zuzyta,
zabrudzona lub uszkodzona, nalezy ja wymienic¢. W razie potrzeby wyczysci¢ lub
wymieni¢ poszczegolne komponenty.

URZADZENIE ZABEZPIECZAJACE. Sprawdzic¢ dziatanie ogranicznika obcigzenia jezeli

jest zamontowany na wciggarce (zob. Punkt 7.1.3).
PODt OZE LUB KONSTRUKCIA WSPORCZA. Nalezy sprawdzi¢ po katem

znieksztatcen, stopnia zuzycia czy dalszych mozliwosci stosowania przy obcigzeniu
znamionowym wciggarki. Nalezy upewnic sie, ze wciggarka jest solidnie
przymocowana i jej ztgcza s3 w dobrym stanie (dobrze przylegajq).

ETYKIETY. Nalezy sprawdzi¢ obecnosc i czytelnosc etykiet. Jezeli sq zniszczone lub

ich brakuje, nalezy umiesci¢ nowe.
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11. FARBA. Sprawdzi¢ wciggarke pod katem uszkodzen farby, zamalowac wszelkie
dostrzezone uszkodzenia powierzchni aby zapobiec dalszej korozji.

7.2.3 Wciagarki poza reqularna eksploatacja

1. Urzadzenie, ktore nie byto uzywane przed okres 1 miesigca lub dtuzej ale krocej niz
6 miesiecy nalezy poddac kontroli w celu weryfikacji zgodnos$ci z wymaganiami
rozdziatu "Kontrole dorazne" przed wprowadzeniem do eksploatacji.

2. Urzadzenie, ktére nie byto uzywane przed okres dtuzszy niz 6 miesiecy nalezy
poddac petnej kontroli w celu weryfikacji zgodnosci z wymaganiami rozdziatu
"Kontrole okresowe" przed wprowadzeniem do eksploatacji.

3. Urzadzenie pozostajgce w stanie gotowosci do pracy powinno byc sprawdzane co
najmniej co pot roku zgodnie z wymaganiami rozdziatu "Kontrole dorazne" przed
wprowadzeniem do biezgcej eksploatacji. Jezeli wystepuja nietypowe warunki pracy,
urzadzenie nalezy sprawdzac w krétszych odstepach czasu.
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8. KONSERWACIA

Wciagarki EMCE Winches wymagaja minimum czynnosci konserwacyjnych. Nastepujace
czynnosci konserwacyjne s3 wymagane w przypadku eksploatacji wszystkich EMCE
Winches wciggarek. Szczegdtowe czynnosci konserwacyjne dot. opcjonalnych
elementow i akcesoriow sg okreslone w Zatgczniku 2.

e Wszelkie prace konserwacyjne oraz wymiany muszg byc
przeprowadzane przez przeszkolonych technikdéw serwisowych przy
przestrzeganiu obowigzujacych przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy.

o Wytaczyc zasilanie wciggarki. Przed przystgpieniem do pracy na

A wciggarce, upewnic sie, ze zasilanie jest wytaczone. Nalezy rowniez
podjac¢ wszelkie niezbedne srodki ostroznosci, aby nie doszto do
przypadkowego ponownego wiaczenia.

e Przed przystgpieniem do obstugi lub naprawy elementow, nalezy
pozwoli¢ jednostce catkowicie ostygnac, tak aby unikngc¢ oparzen po
kontakcie z tymi elementami, ktore sg jeszcze gorace.

e W przypadku montazu w strefach 21 i 22, uzytkownik jest
zobowigzany zaplanowac i wdrozy¢ regularny program czyszczenia
wszystkich powierzchni i wgtebien w celu zapobiezenia gromadzenia
sie kurzu na gtebokosc ponad 5 mm.

e Przed przystapieniem do obstugi lub naprawy elementow
wewnetrznych, nalezy pozwoli¢ przektadniom catkowicie ostygnac
przed otwarciem obudowy tak aby unikna¢ oparzen po kontakcie z

tymi elementami, ktdre s3 jeszcze gorace.

A e Nalezy upewnic sie po zakonczeniu prac konserwacyjnych, ze

zastosowano wszystkie srodki bezpieczenstwa oraz zresetowano

urzadzenia.

e Po konserwacji i naprawach nalezy doktadnie oczyscic zespot

@ przektadni.

e Po zakonczeniu prac konserwacyjnych, nalezy dokreci¢ wszystkie
zatyczki odpowietrznikéw oraz korki wlewdw i kontroli poziomu
ptyndw przy zastosowaniu odpowiedniego momentu obrotowego
(zob. tabele w Punkcie 5.1).

e Po zakonczeniu prac konserwacyjnych, wszystkie plomby i uszczelki
muszg by¢ ponownie zamontowane i uszczelnione zgodnie z
zaleceniami.

e Nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych do napraw.

8.1 SMAROWANIE

Okresy smarowania wylicza sie na podstawie okresow przerywanej (nieciagtej) pracy
wciggarki osiem godzin na dzien, piec¢ dni w tygodniu. Przy bardziej intensywnej
eksploatacji, nalezy zwiekszy¢ okresy smarowania. Typ smarowania zalezy rowniez od
srodowiska pracy - powinno by¢ wolne od kurzu, wilgoci oraz oparéw korozyjnych.
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8.1.1 Kota zebate i gwinty

W przypadku gwintowanych watow, srub i nakretek zaleca sie zastosowanie smarow do
gwintow oraz substancji anty-adhezyjnych. Przed montazem nalezy usungc stary smar,
wyczysci¢ dany element rozpuszczalnikiem wolnym od kwasdw oraz nanies¢ nowa
warstwe smaru na ten element.

8.1.2 Lozyska oraz miejsca skretu

Za pomocg smarowniczki nalezy nasmarowac wszystkie elementy przeznaczone do
nasmarowania w cyklach miesiecznych lub czesciej w zaleznosci od stopnia
eksploatacji. W przypadku temperatur 29° do 10°C, nalezy stosowac uniwersalny smar
ER 1 na bazie litu. W przypadku temperatur 0° do 49°C, nalezy stosowac uniwersalny
smar ER 2 na bazie litu. Standard EMCE Winches zaleca BP ENERGREASE LS-EP2 jako
olej / smar pierwszego napetnienia.

8.1.3 Lina ze stali

Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami Producenta liny. Jako minimum nalezy

przestrzegac nastepujacych zalecen.

1. Nalezy oczysci¢ powierzchnie liny szczotka lub wodg (parg), w celu usuniecia brudu,
kurzu, piasku, drobin skalnych lub innych ciat obcych.

2. Nalezy posmarowac line z wykorzystaniem olejow o duzej lepkosci lub lekkich
smarow zawierajacych dodatki samoprzylepne na bazie grafitu, molibdenu lub
dwusiarczku trifosforanu sodu.

3. Olej / smar nalezy rozprowadzac (szczotkujac, zanurzajac lub rozpylajac) w cyklach
tygodniowych lub czesciej w zaleznosci od stopnia eksploatacji.

e Przed uruchomieniem wciggarki nalezy zawsze sprawdzic
é integralnosc lin ze stali. Zamontowanie nowej liny jest konieczne
jezeli istniejgca zostata skrecona lub uszkodzona (ma potamane
wtokna).

A W srodowisku zagrozonym wybuchem, bardzo wazne jest aby lina byta
catkowicie pokryta smarem. W przeciwnym razie moze dojsc¢ do iskrzenia

@ liny przy kontakcie z innym elementami stalowymi.
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8.1.4 Przektadnia nawijania (opcja)

Za pomocg smarowniczki nalezy nasmarowac wszystkie elementy przeznaczone do
nasmarowania na tozyskach i blokach nawijania w cyklach miesiecznych lub czesciej w
zaleznosci od stopnia eksploatacji. W przypadku temperatur 29° do 10°C, nalezy
stosowac uniwersalny smar ER 1 na bazie litu. W przypadku temperatur 0° do 49°C,
nalezy stosowac uniwersalny smar ER 2 na bazie litu. Standard EMCE Winches zaleca BP
ENERGREASE LS-EP2 jako olej / smar pierwszego napetnienia.

Waty przektadni nawijania oraz tancuch napedowy nalezy smarowac w takich samych
odstepach czasu jak inne elementy przeznaczone do nasmarowania. Przed
nasmarowaniem watow przektadni nawijania oraz tancucha napedowego usunac stary
smar i wszelkie zabrudzenia, wyczysci¢ dang czes$¢ uzywajac rozpuszczalnika
bezkwasowego i na ta czes¢ natozy¢ nowa warstwe smaru.

Waty przektadni nawijania nalezy smarowac tym samym smarem EP 1 lub EP 2 jak dla
tozysk.

tancuch napedowy przektadni nawijania (jeden lub kilka) nalezy smarowac smarem do
przektadni otwartych. Standard EMCE Winches zaleca BP ENERGOL OGL 461 jako olej /
smar do przektadni otwartych do taricuchéw napedowych.

8.1.5 Przektadnia obrotowa (opcja)

Nalezy smarowac przektadnie obrotowe i kota zebate. Smar powinien by¢ naniesiony
(szczotkujac lub rozpylajac) na zebatke przektadni i musi catkowicie pokrywac boki
przektadni. Jezeli nie jest mozliwe wzrokowe sprawdzenie smaru zaleca sie smarowanie
co trzy miesigce w zaleznosci od zastosowania wciggarki. Do smarowania zebatki
przektadni zalecane s3 nastepujace rodzaje smaru:

BP ENERGOL OGL 461
SAGUS 60

ENERGOL WRL
SURRET FLUID NX
MALLEUS FLUID C
MOBILTAC 81

EMCE Winches zaleca BP ENERGOL OGL 461 jako olej / smar do przektadni otwartych
do przektadni zebatych. Dla specjalnych zastosowan wymagajacych smardéw niskich
temperatur, nalezy skontaktowac sie z EMCE Winches.
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8.2. UTRZYMANIE PRZEKtADNI

e Ponadto, nalezy uzywac smarow i olejow zalecanych przez Producenta.

e Podczas pracy z przektadniami, zuzyte uszczelki nalezy wymienic¢ na nowe,
oryginalne.

e Jezeli jedno tozysko wymaga wymiany, dobrg praktyka jest rowniez wymienic¢ drugie
tozysko wspierajace ten sam wat.

e Po przeprowadzeniu wszystkich pracach konserwacyjnych zaleca sie wymiane oleju
smarujacego.

8.2.1 Rutynowe utrzymanie przektadni

A\

Petng wydajnosc przektadni mozna utrzymac przy zachowaniu
harmonogramu rutynowych konserwacji zgodnie z wytycznymi
Producenta. Wtasciwa konserwacja zapewnia prace urzadzenia z
maksymalng wydajnoscia, w ciggu dtugiego okresu uzytkowania oraz
zgodnie z przepisami bezpieczenstwa.

Czestotliwos¢ | Element Typ pracy Dziatanie
24 h. Przektadnia Sprawdzi¢ pod katem Zatrzymac urzadzenie i prébowac
wystepowania hatasow i zlokalizowa¢ przyczyne (zob. Punkt
wibracji 9)
200 h. Obudowa Sprawdzi¢ czy zewnetrzna Nalezy zatrzymac urzadzenie i
przektadni temperatura nie przekracza skontaktowac sie z EMCE Winches
70-75 °C
750 h. Smarowanie Sprawdzi¢ poziom oleju Nalezy uzupetni¢, jezeli wymaga
lub przektadni uzupetnienia.
co 6 miesiecy | Uszczelnieniai | Sprawdzi¢ czy w poblizu Przeprowadzi¢ konserwacje lub
uszczelki przektadni nie ma wyciekow wymieni¢ komponenty zgodnie z
zewnetrzne smaru. wymogami
2000 h. Sruby, Sprawdzi¢ szczelnos¢ srub W razie potrzeby zastosowac
kotnierze mocujacych, kotnierzy odpowiedni moment.
przytaczeniowe | taczacych oraz elementow
przenoszacych moment
obrotowy.

Olej smarowy Sprawdzi¢ stan oleju Wymienic olej smarowy w
smarowego na obecnos¢ przypadku wykrycia
zanieczyszczen, zwtaszcza zanieczyszczen.
wody.

5000 h. Uszczelki Sprawdzi¢ doktadnie zuzycie / | Wymieni¢ jezeli stare / zuzyte
przektadni starzenie sie zewnetrznych

uszczelnien.

Przektadnie smarowane raz na caty okres eksploatacji, ktére nie s3 narazone na
zewnetrzne zanieczyszczenia, nie wymagajga okresowej wymiany smaru. W przypadku
innych typow przektadni, pierwsza wymiana oleju powinna nastgpi¢ po okoto 200
godzinach eksploatacji (nalezy wowczas starannie przeptukac przektadnie za pomoca
odpowiednich detergentow). Jezeli olej, ktory byt dotychczas stosowany, nie jest juz
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dostepny, nalezy usunac stary smar i wyptukac doktadnie wnetrze przektadni lekkim
rozpuszczalnikiem przed ponownym napetnieniem (nowym smarem).

W przypadku przektadni smarowanych jednorazowo czesto nie ma mozliwosci
sprawdzenia poziomu oleju bez (czeSciowego) demontazu wciagarki. Jezeli nie mozna
uzyskac dostepu do korka wlewu, 750-godzinna kontrola bedzie wymagac wytacznie
sprawdzenia, ze w poblizu przektadni nie ma sladéw wyciekow smarowych. Po wykryciu
wycieku oleju, nalezy skontaktowac sie z EMCE Winches w celu uzyskania instrukcji dot.
demontazu wciggarki i dostepu do przektadni w celu konserwacji, naprawy i
napetnienia.

8.2.2 Olej smarowy przektadni

Typ oleju do przektadni wciggarki jest okreslony w karcie technicznej wciggarki w
Zataczniu 1.

e Przektadnie napetnione olejem syntetycznym (np. do pracy w
ekstremalnych warunkach pracy lub zakresie temperatur) uznaje sie
za przesmarowane raz na caty okres eksploatacji. Zalecamy jedynie

é wymiane syntetycznego oleju smarowego po wykonaniu prac
konserwacyjnych na przektadniach lub po 8000 godzinach pracy
weciagarki.

e Standardowo temperatury oleju siegaja 80°C.

e Temperatura oleju smarnego nie moze przekraczac¢ 95°C.

. Odstep czasu do wymiany oleju
1.
Typ Zalecany typ oleju’: (w godzinach)
przektadni - . Olej Olej
Olej mineralny Olej syntetyczny mineralny? syntetyczny?
. SHELL OMALA S4WE 320
:IZ;':‘ESVQZ" ALgﬁiTSR%Z o | CASTROL ALPHASYN Gs 2000 8000
220 2000 8000
. SHELL OMALA S4WE 320
P;Zri'g‘gfvg'a ALISﬁiTSRPOlZ_ZO CASTROL ALPHASYN GS 2000 8000
220 2000 8000
Przektadnia CASTROL CASTROL ALPHASYN GS 2000 8000
planetarna ALPHA SP 150 220 2000 8000

1. EMCE Winches uzywa zalecanych rodzajow jako olejow pierwszego napetniania. Typ
oleju do przektadni wciggarki mozna znalezc w karcie technicznej wciggarki w
Zatgczniku 1. Zatqgcznik 2 zawiera tabele z alternatywnymi dozwolonymi olejami
smarowymi.

2. Olej mineralny jest zalecany do temperatur otoczenia od -10 °C do + 40 °C oraz do
uzytku przerywanego.

3. Olej syntetyczny jest zalecany do temperatur otoczenia od -20 °C do + 40 °C oraz do
uzytku ciggtego (intensywnego).
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8.2.3 Wymiana oleju smarowego przektadni

Wszelkie informacje dotyczace ilosci, specyfikacji, poziomow oleju oraz parametrow
korkow wlewu oleju mozna znalez¢ w zatgczniku 2.

e Olej lepiej sptywa jezeli jest ciepto.

e |losc oleju do wlania jest okreslona w karcie technicznej wciggarki.
Specyfikacja ta podana jest jednak w przyblizeniu. Zawsze nalezy
odnosic sie do srodka korka kontroli poziomu.

e Jezeli wystepuje wyciek, przed ponownym uruchomieniem przektadni,

A nalezy ustali¢ jego przyczyne, usungc usterke a nastepnie uzupetnic
olej / smar.

o Jezeli pojawiajg sie watpliwosci co do wtasciwosci oleju, zaleca sie
analize laboratoryjna.

e Stare oleje smarowe powinny byc utylizowane zgodnie z
obowigzujacymi przepisami.

1. Nalezy umiesci¢ odpowiedni pojemnik pod korkiem spustowym.

2. Nastepnie nalezy usunac korki wlewu i kontroli poziomu oraz pozwolic olejowi
sptynac.

3. Nalezy odczekac kilka minut az caty olej sptynie, nastepnie przykrecic¢ korek
spustowy z powrotem z nowa uszczelka.

4. Napetnic¢ przektadnie nowym olejem do osiggniecia oznaczonego poziomu. Nie
nalezy mieszac olejow o réznej charakterystyce lub specyfikacji. Trzeba tez
sprawdzic czy olej jest odporny na pienienie oraz czy posiada wtasciwosci do pracy
w $Srodowisku duzych cisnien (EP).

5. Dokreci¢ korek wlewu po zatozeniu nowej uszczelki.

Smary, rozpuszczalniki i detergenty sg toksyczne / szkodliwe dla zdrowia:

e Moga wywotywac podraznienie w bezposrednim kontakcie ze skora.
ﬁ e Moga spowodowac zatrucie w przypadku wdychania.

e Moga byc Smiertelne w przypadku potkniecia.

Nalezy obchodzi¢ sie z nimi ostroznie za pomoca odpowiedniego

wyposazenia i odziezy ochronnej.

8.3 SYSTEM HYDRAULICZNY

Prawidtowa konserwacja jest niezbedna do zachowania niezawodnosci i trwatosci
uktadu hydraulicznego.

e Olej, filtry oleju i filtry powietrza nalezy wymienia¢ zgodnie z zaleceniami
producenta.

e Parametry (jakosc) oleju nalezy sprawdzac w odpowiednich odstepach czasu.

e Nalezy regularnie (czesto) sprawdzac szczelnosc systemu oraz poziom oleju.
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8.4 HAMULEC HYDRAULICZNY (OPCJA)

e Ponizsze instrukcje odnoszg sie tylko do uszczelnianych hamulcow
hydraulicznych wymagajacych smarowania w kapieli olejowej. W
przypadku hamulcoéw hydraulicznych, ktére pracuja w tej samej

A kapieli olejowej co przektadnie, nalezy postepowac zgodnie ze
wskazéwkami podanymi w Punkcie 8.2.2.

e Szczegotowe instrukcje dotyczace zalecanej lepkosci oraz ilosci oleju

dla danego hamulca hydraulicznego znajduja sie w Zatgczniku 2.

Zalecamy dokonanie pierwszej wymiany oleju po pierwszych 50-60 godzinach pracy, a
nastepnie co 500-1500 godzin, zgodnie z warunkami pracy hamulca.

Podczas wymiany oleju nalezy wyczysci¢ wtyczki magnetyczne.

8.5 SPRAWDZENIE DOKRECENIA SRUB

Nalezy okresowo sprawdzac dokrecenie srub do podtoza wciggarki. W Punkcie 5.1
znajda Panstwo wtasciwe ustawienia momentu obrotowego.

8.6 ZAMOWIENIE CZESCI ZAMIENNYCH

Aby zapewni¢ bezproblemowa dostawe czesci zamiennych, wymagane s3 nastepujace
informacje:

Numer fabryczny (na fabrycznej tabliczce
znamionowej)
Typ urzadzenia (na fabrycznej tabliczce
znamionowej)
Numer czesci zamiennej (z instrukcji)
Dodatkowe informacje np. typ i/lub opis (z instrukcji)
czesci

EMCE Winches nie moze zagwarantowac bezproblemowej dostawy czesci

i'i zamiennych jezeli nie przekazano wszystkich powyzszych informaciji.
Jezeli tabliczka znamionowa zostata uszkodzona lub usunieta, nalezy
skontaktowac sie ze sprzedawcg lub dostawca.
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9. WYKRYWANIE | USUWANIE USTEREK

PROBLEM /
AWARIA

MOZLIWA
PRZYCZYNA

SRODEK ZARADCZY

Wciagarka nie
podnosi
tadunku

Zbyt niskie cisnienie
zasilajace.

Sprawdzi¢ ci$nienie hydrauliczne (zasilajace).

Urzadzenie jest
przecigzone.

Sprawdzi¢ tadunek.

Sprawdzi¢ dziatanie ogranicznika obcigzenia.

Aktywuje sie gorny
wytacznik krancowy.

Obnizy¢ tadunek do dopuszczalnego roboczego zakresu
wciggarki.

Wyregulowac gorny wytacznik krancowy do dopuszczalnego
roboczego zakresu wciggarki.

Hamulec nie jest
zwolniony.

Zwolni¢, wyczyscic lub wymieni¢ hamulec.

Sprawdzi¢ obwod hamulca.

Wciagarka nie
opuszcza
tadunku.

Zbyt niskie cisnienie
zasilajace

Sprawdzi¢ cisnienie hydrauliczne (zasilajace).

Aktywowany jest
mechanizm luznej
Liny.

Uruchomic wciggarke do gory (az przestanie by¢ wykrywana
luzna lina).

Wyregulowac kat liny od bebna do wtasciwego kata
nachylenia liny.

Aktywuje sie dolny
wytacznik krancowy.

Podniesc¢ tadunek do dopuszczalnego roboczego zakresu
weciggarki.

Wyregulowac dolny wytgcznik krancowy do dopuszczalnego
roboczego zakresu wciggarki.

Hamulec nie jest
zwolniony.

Zwolni¢, wyczyscic¢ lub wymieni¢ hamulec.

Sprawdzi¢ obwdd hamulca.

tadunek nie

zatrzymuje sie.

Hamulec sie slizga.

Sprawdzi¢ / wymieni¢ hamulce (tarcze).

Sprawdzi¢ czy zamontowany jest otwarty zawor sterujacy.
Wloty silnika musza by¢ podtaczone do przewodu
powrotnego, gdy zawor sterujacy znajduje sie w pozycji
neutralne;.

Sprawdzi¢ czy ci$nienie wsteczne w przewodzie powrotnym
jest nizsze niz cisnienie hamulca na wejsciu.

Sprawdzi¢ dziatanie zaworu hamulca typu over-centre i w
razie potrzeby wyregulowac ustawienie.

Urzadzenie jest
przecigzone.

Zmniejszyc¢ tadunek przy znamionowym obcigzeniu.

Wytaczniki krancowe
nie aktywuja sie.

Sprawdzi¢ dziatanie wytgcznikdéw krancowych.

Wyregulowac wytaczniki krancowe do dopuszczalnego
roboczego zakresu wciggarki.

Niewtasciwe
podtaczenie hamulca.

Sprawdzi¢, czy zawor hamulca typu over-centre jest
zamontowany na wtasciwym wlocie silnika.

Zbyt wolne
dziatanie.

Urzadzenie jest
przecigzone.

Zmniejszyc¢ tadunek przy znamionowym obcigzeniu.

Hamulec nie jest
catkowicie zwolniony.

Zwolni¢ lub wyczysci¢ hamulec.

Niewystarczajacy
przeptyw oleju.

Sprawdzi¢ przeptyw w przewodzie cisnieniowym.

Nadmierny drenaz.

Dokonac przegladu silnika.

Uszkodzone
przektadnie.

Sprawdzi¢ przektadnie, zwrdci¢ uwage na nieuzasadnione i
nietypowe dzwieki w pracy urzadzenia.

Zbyt wysoka lepkosc

oleju w przektadniach.

Wymienic olej (zob. Zatacznik 2 - zalecane smary)
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Wyciek oleju

Zbyt wysoki poziom
oleju w przektadniach.

Usunac olej z przektadni (az poziom oleju znajduje sie
posrodku korka poziomu).

Nieprawidtowy korek
oleju.

Zamontowac odpowiedni korek z uszczelka.

Korek
odpowietrzajacy
przektadni znajduje
sie w niewtasciwej
pozycji.

Umiescic korek odpowietrzajacy we wtasciwej pozycji (zob.
Zatacznik 2)

Wyciek przez
uszczelke

Zatozy¢ nowa uszczelke

Wyciek oleju w innych
miejscach

Sprawdzi¢ luzne sruby / potaczenia i dokrecic.

Lina nie nawija
sie prawidtowo

Nadmierny kat
przechodzenia.

Upewnic sie, ze kat przechodzenia znajduje sie w
dopuszczalnych granicach.

Nawijanie luznej liny.

Podczas nawijania utrzymac line pod naprezeniem.

Przektadnia nawijania

Wyregulowac rolki przektadni nawijania do odpowiedniego

na bebnie. nie dziata poprawnie. | potozenia.
Sprawdzi¢ czy srednica liny jest zgodna ze specyfikacja
weciggarki.
Luzne sruby Dokrecic¢ sruby podstawy z nalezytym momentem.
podstawy.
Powietrze w uktadzie | Odpowietrzy¢ uktad hydrauliczny.
hydraulicznym.
Zanieczyszczenia w Wymienic olej przektadniowy.
oleju w
Hgtasy-lub przjektadaniach.
wibracje.

Brak oleju w
przektadniach.

Sprawdzi¢ przektadnie pod katem przeciekow.

Napetnic przektadnie odpowiednig iloscig oleju.

Uszkodzone
przektadnie.

Kontakt z autoryzowanym warsztatem.

tozyska wadliwe lub
zuzyte.

Kontakt z autoryzowanym warsztatem.

Przegrzanie
przektadni.

Zbyt wysoki poziom
oleju.

Sprawdzi¢ poziom oleju.

Olej jest przestarzaty.

Wymienic olej.

Zanieczyszczenia w
oleju.

Wymienic olej.

Zbyt wysoka
temperatura
otoczenia.

Sprawdzi¢ dopuszczalng temperature roboczg wciggarki.

Umiescic ostone na wciggarce, aby unikngc¢ przegrzania
wskutek bezposredniego nastonecznienia.

Przegrzanie

Zbyt niska lepkos¢
oleju.

Zmniejszyc temperature lub wymienic ole;j.

Niewystarczajacy

Sprawdzi¢ lub ulepszy¢ system.

silnika system chtodzenia.
Uszkodzone Dokonac przegladu silnika.
uszczelnienie silnika.
Cisnienie w Spust powigzany z Podtaczyc bezposrednio do zbiornika.
kanale przewodem
spustowym lub | powrotnym.
pekniecie w Przebity lub zbyt maty | Wymieni¢ przewdd spustowy.

uszczelnieniu
watu.

kanat spustowy.

Nadmierny drenaz.

Dokonac¢ przegladu silnika.
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Cisnienie w
przewodzie
powrotnym.

Zbyt maty przewod
powrotny.

Wymienic przewdd powrotny.

ZALACZNIK 1: KARTA TECHNICZA URZADZENIA, ZASWIADCZENIA
| CERTYFIKATY
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KARTA CHARAKTERYSTYKI PRODUKTU

Cechy identyfikacyjne
Wzor

Numer fabryczny
[los¢

OHW 2,5
108110
1

Warunki uzycia
Zastosowanie
Klasa ISO-FEM
Temperatura pracy

Podnoszenie
T4 - L3 - M5
-10°C do +40°C

Sita ciagu
Znamionowa 2600 kg na gérnej warstwie
Maksymalna 3400 kg na pierwszej warstwie
Predkos¢
Znamionowa 55 m/min na gérnej warstwie
Maksymalna 68 m/min na pierwszej warstwie
Wymagania dot. liny
Srednica 12 mm
Dtugosc robocza 220 m. na 3 warstwie
MBL 125 kN
Maksymalna liczba warstw 6
Silnik
Typ Hydrauliczny - Ttok osiowy
Model A2FE 32
Obroty IP 55
Znamionowa predkos¢ 63 kW
Moc 2850 bar
Cisnienie 120 L /min
Przeptyw
Przektadnia:
Typ Przektadnia planetarna
Wzér 706 C2 44
Typ oleju mineralny - ISO VG 220
[los¢ 201
Hamulec
Zintegrowany wielodyskowy

Rozmiar bebna
Srednica 405 mm
Kotnierz 700 mm
Dtugosc 350 mm
Malowanie zgodnie z ISO 12944
Klasa ISO C5 wysoki
Kolor RAL 6017
Waga 400 kg Bez liny

Uwagi:

Krancowy wytacznik wrzecionowy
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EMCE

Winches | stokvis Group
's-Gravendamseweg 53b
2215 TC Voorhout | Holland
Tel: +31(0)252214080 | Fax: +31(0)252220107
E-mail: info@emce.com | Internet: www.emce.com

EC DECLARATION OF INCORPORATION

According to the Machinery Directive 2006/42/EC

The manufacture:

Machinefabriek EMCE Winches Tel.: +31 252 21 4080
s’ Gravendamseweg 53b Fax: +31 252 22 0107
2215 TC Voorhout Email: info@emce.nl
The Netherlands Http: www.emce.nl

A copy of the technical file for this equipment is available from:
Complete construction file and calculations are available on request of the national authorities at the address
of the manufacturer as mentioned above.

Description of the equipment:

Machinery type : Hydraulic winch
Model 1 OHW 2.5
Application : Lifting
Fabrication number 11008110

The following Directives, Harmonized Standards and other National standards or technical specifications have
been used:

»  EN 14492-1 Cranes — Power driven winches and hoist — Part 1: power driven winches.

v

EN-ISO 12100 Safety of machinery — General principles for design, risk assessment and risk
reduction.

#  EN 982 Safety of machinery — Safety requirements for fluid power systems and their components —
Hydraulics.

» FEM 1.001, booklets 1, 2, 3,4, 8and 9.

» 1S0O 4301-1 Cranes and lifting appliances — Classification — Part 1: General.

» 150 4308-1 Cranes and lifting appliances — Selection of wire ropes — Part 1: General.

This winch must not be put into service until the relevant machinery into which it is to be incorporated has
been declared in conformity with the provisions of the machinery directive. The below point(s) have been
identified by the manufacturer as relevant items that needs to be taken into account before the winch is put
into service:

1. Winches with a rated capacity of 1000 kg or more shall be fitted with a rated capacity limiter (EN
14492-1 section 5.2.2.1).

2. Winches shall be fitted with lifting and lowering limiters (EN 14492-1 section 5.2.41).

3. Drum and other running parts of a winch located in an easily accessible position shall be protected
by opportune guards (MC 2006/42/EC).

4,  Controls for hydraulic winches shall comply with EN 14492-1 section 5.11.5

5. A personnel lifting winch may not be taken into service before a notified body has issued an EC
type examination certificate for the winch.

Note: In appendix IV of the user manual delivered along with the winch a short explanation is given about the

ahove points.

Voorhout, The Netherlands Date: 07-05-2018

EM&E

: 1
Winches | Stokyie Group’
P.P. Stokvis ~
Managing Director
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ZALACZNIK 2: SPECYFIKACJA TECHNICZA URZADZENIA | JEGO
KOMPONENTOW
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DANE TECHNICZNE - SILNIKI HYDRAULICZNE A2FE - ROZMIARY 28...180

Potozenie kanatu spustowego

" olej
Optymalny kierunek napelniania ’

i Tpodlaczony
(2. port spustowy - niestandardowy)

* 2.port spustowy, nalezy doktadnie okresli¢ podcza zamawiania I

5 = 4

| P
Pozycja montazowa "a" | I Pozycja montazowa "b" Pozycja montazowa "c"

T otwarty

-}

T podiaczony

T podigczony T podigczony

T podiaczony — / E{ﬁ
| ‘ ‘T\\,j : T otwarty

M
it &
Zakres lepkosci roboczej:

W celu uzyskania optymalnej sprawnosci i trwatosci zaleca sie odpowiedni dobdr lepkosci roboczej (przy
temperaturze roboczej) w zakresie:

T podtaczony

Vi = lepkoéc robocza 16 ... 36 mm?’/s

Odnosi sie do temperatury petli (przy obiegu zamknietym) lub temperatury zbiornika (przy obiegu
otwartym).
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DANE TECHNICZNE - SILNIKI HYDRAULICZNE A2FE - ROZMIARY 28...180

Wartosci graniczne lepkosci:

Wartosci graniczne lepkosci s3 nastepujace:

V....=5 mm?/s, przez krotki okres przy maksymalnej dopuszczanej temperaturze t
V...=1600 mm?/s, przez krotki okres przy zimnym starcie (t,,;, = -40°C)

min

=115°C

max

Nalezy pamietac, ze maksymalna temperatura ptynu nie jest rowniez przekroczona w niektorych
obszarach (na przyktad w obszarze tozyska). W temperaturach od -25°C do -40°C w niektérych miejscach
instalacji moga by¢ wymagane dziatania specjalne. Nalezy skontaktowac sie z nami, aby uzyskac wiecej
informacji na ten temat.

O ile nie okreslit tego EMCE Winches , konstrukcja wciggarki nie nadaje sie do pracy w
A temperaturach ponizej -20°C. W razie watpliwosci w zakresie temperatur, dla ktorego
zaprojektowano wciggarke nalezy skonsultowac sie z EMCE Winches.

Wybér ptynu hydraulicznego: 40200 N0 40 600 B0 100

Aby wybra¢ prawidtowy ptyn nalezy 1600 NN 1600

znac temperature robocza w petli (obieg 12% Sn N \\‘:\

zamkniety) lub temperature zbiornika 400 INARRAS

(obieg otwarty) w relacji do temperatury 200 ﬁ% ;

otoczenia. Ptyn hydrauliczny powinien ‘{Q %@a (%\

by¢ dobrany tak, aby w zakresie 100 BN § ANAN

temperatur roboczych lepko$¢ robocza ~ &0 2 }}\\\ "

miescita sie w optymalnym zakresie % 40 ANANININN 36i

(Vop) (zOb. zacieniowany obszar wykresu :é

wyboru). :E 2 Vo
2 16

Zaleca sie, aby w kazdym przypadku @ e *

wybrano mozliwie najwyzszy zakres 10 1\\ % \\\ % 5

lepkosci. Przyktad: przy temperaturze EERANRY

otoczenia X°C temperatura robocza § Q {

(obieg zamkniety: temperatura petli, 5 NN

obieg otwarty: temperatura zbiornika) 400 225 00 0° 10° 30° 50° 70° 90 115°

wynosi 60°C. W zakresie lepkosci temperatura t (°C)

I’ObOCZ'ej (Vope zauemony Obsza!r). t, = A0°C zakres temperatury ptynu g =JI= +115¢C

odpowiada to zakresowi lepkosci VG 46 n max

lub VG 68. Nalezy wybrac VG 68.

Wazne: Na temperature oleju przebicia (oleju spustu obudowy) ma wptyw cisnienie i predkos¢ silnika;
temperatura ta jest zawsze wyzsza niz temperatura obiegu lub zbiornika. Jednakze w zadnym punkcie w
obwodzie temperatura nie moze przekroczy¢ 115°C. Jezeli nie da spetni¢ powyzszych warunkdéw ze
wzgledu na ekstremalne parametry pracy lub wysokie temperatury otoczenia, nalezy skonsultowac sie z
EMCE Winches.

Kierunek przeptywu:
Zgodnie z ruchem wskazéwek zegara Przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara
AdoB B do A

Zakres predkosci:
Nie ma ograniczenia co do predkosci minimalnej n,;.. Jezeli jednak wymagana jest jednostajnosc obrotu,
predkosc n,,;, nie moze spadac ponizej 50 obrotéw na minute.

Pozycja montazowa

Mozliwa jest dowolna instalacja. W przypadku instalacji pionowej (wat napedowy skierowany do gory)
wymagany jest kontakt z nami. Obudowa silnika musi by¢ napetniona ptynem przed uruchomieniem i
petne napetnienie nalezy utrzymac w czasie pracy urzadzenia. Aby uzyskac obszerne informacje na temat
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potozenia instalacji, nalezy zapoznac sie z uwagami montazowymi dot. osiowych ttokéw podanymi w

niniejszym podreczniku.

DANE TECHNICZNE - SILNIKI HYDRAULICZNE A2FE - ROZMIARY 28...180

Potaczenia

A, B Wloty kanatéw serwisowych
T Wlot spustu obudowy

Cisnienie spustu obudowy

Im mniejsza predkosc i cisnienie
spustu obudowy, tym dtuzszy okres
uzytkowania pierscienia
uszczelniajgcego watu. Pierscien
uszczelniajacy watu typu FPM
(fluor-kauczuk). Wartosci
przedstawione na rysunku stanowig
dopuszczalne obcigzenia pierscienia
uszczelniajgcego i nie nalezy ich
przekracza¢. W przypadku statych
poziomow (obcigzen) cisnienia w
zakresie maksymalnego cisnienia
przebicia, nastapi zmniejszenie
Zywotnosci pierscienia
uszczelniajacego.

W krétkim okresie (t <5 min) dla
wymiaréw 28 ... 180 dopuszczalne s3
poziomy (obcigzenia) ci$nienia do 5
bar niezaleznie od predkosci
obrotowych.

Uwaga:

e Maksymalne state cisnienie obudowy abs. max_10 bar (wymiary 28...180)

10 1
I
AR\
E 7 \\\ - size 160,180
] Y\\\ 5iz6 107, 125
a \w\ . size 80,90
£ 9 VR )
; . \ K k/, size 56,63
g ; 5119355\\ N Q/\\:\\_{ size 45
e ) sze 250N | size 28,32
10 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000

predkosé n (obr/min)  =——fmm—

Specjalne warunki dziatania moga wymagac zmniejszenia
tych wartosci.

e C(isnienie w obudowie musi byc¢ takie same lub wieksze niz ci$nienie zewnetrzne na uszczelnieniu

watu.
Potaczenia
Element X
- 4,"‘\
- X% N, B
-l |, A o X
g g |5 N : ‘\\ i X
Wa v Vs /"lw Py A
% //\;‘ << E
Rowek pod 2 P p LS Y
pierscien O-ring A18 \‘& v-%,—' Potazenia
AT \ Q A, B wloty linii usugowych SAE
A9 S 420 bar (6000 psi)
seria wysokiego cisnienia
f X T wlotspustowy
Silnik Rozmiar Rozmiar Pierscien
wlotu spustu wlotu gtéwnego 0-ring
A2FE 28-32 M16X1,5 12 gt. SAE 15" 126x4
A2FE 45 M18X1,5 12 gt. SAE 3" 150X4
A2FE 56-63 M18X1,5 12 gt. SAE %' 150X4
A2FE 80-90 M18X1,5 12 gt. SAE 1" 180x4
A2FE 107-125 M22X1,5 12 gt. SAE1 %" 192X4
A2FE 160-180 M22X1,5 12 GL. SAE 1 %" 192X4
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DANE TECHNICZNE - WRZECIONOWY WYLACZNIK KRANCOWY

Kroki prawidtowego montazu wytacznika krancowego

1. Poluzowac srube mocujaca (04) i zdjac¢ pokrywe (03).

Podtaczyc¢ wat wytacznika kraricowego (02) do watu przektadni redukcyjnej unikajac
niewspétosiowosci pomiedzy dwoma watami.

3. Przymocowac wytacznik krancowy aby uniknac wibracji urzagdzenia podczas pracy; do mocowania

urzadzenia uzy¢ wytgcznie otwory mocujgce na podstawie (01).

Wtozyc¢ przewdd do wytacznika krancowego za pomoca zacisku kablowego (05).

Rozciggnac przewdd do dtugosci odpowiedniej do okablowania przetgcznikdw (wytacznikow).

Obwinac (tasma) odizolowang czes¢ przewodu.

Zamocowac przewod w zacisku kablowym (05).

Podtaczyc¢ przetaczniki wedtug schematu przedstawionemu na przetacznikach (wytgcznikach) lub

na koncu instrukgji (zob. ztacza faston 6,3 mm).

0. Wyregulowac punkt operacyjny krzywek; w celu prawidtowej regulacji, poluzowac Srube centralng
(07) w zestawie krzywek, wyregulowac punkt operacyjny kazdej pojedynczej krzywki obracajac jej
srube (08) (numery na srubach znajduja sie krzywkach liczac od dotu do gory) a nastepnie
dokreci¢ srube centralng (07).

10. Wtozy¢ wolng koncéwke przewodu non-drop wire (09) do jednej ze srub (04), nastepnie zamknac¢
wytacznik krancowy za pomoca srub (04); sprawdzi¢ poprawne ustawienie gumy (06) w pokrywie
(03) i dokreci¢ sruby (04) z momentem 80/100 cNm.

®© No Uk

Przelaczniki ukladéw okablowania

1
12

@

Zamieszczono w celachilustracyjnych “ L L]
Liczba i rodzaj krzywek jest rézna w zaleznoda od e Ly
modelu. 2_ ) b

Okresowe czynnosci konserwacyjne

e Sprawdzic¢ prawidtowe dokrecenie srub (04) i pokrywy (03).

e Sprawdz prawidtowe dokrecenie $ruby centralnej (07) przytrzymujacej krzywki.

e Sprawdzi¢ warunki okablowania (w szczegolnosci, gdy zaciski przewoddw do przetgcznika
(wytacznika)).

e Sprawdz dopasowanie gumy (06) pomiedzy pokrywa (03) i podstawa (01) oraz sprawdzi¢ dokrecenie

zacisku przewodu (05) wokét niego.

Sprawdzi¢ czy obudowa wytacznika krancowego (01, 03) nie jest uszkodzona.

Sprawdzi¢ dopasowanie watu wytacznika kranncowego (02) oraz watu przektadni redukcyjne;j.

Upewnic sie czy wytacznik kraricowy jest prawidtowo zamocowany.

Jezeli jest zatyczka chronigca przed wilgocia, sprawdzi¢ jej stan.

Specyfikacje techniczne

Stopien ochrony: IP 67

Temperatura Srodowiska pracy -40°C do +80°C
Wejscie przewodu Zacisk kablowy M16
Kategoria uzytkowania AC15

Znamionowy prad operacyjny prad 3A
Znamionowe napiecie operacyjne 250V

Znamionowy prad termiczny 10A
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Znamionowe napiecie izolacyjne 300 V~
Potaczenia zt3cza fast'on 6,5 mm
DANE TECHNICZNE - WRZECIONOWY WYLACZNIK KRANCOWY

Diagramy szczegétowe wytacznikéw krancowych wrzeciona
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DANE TECHNICZNE - WRZECIONOWY WYLACZNIK KRANCOWY

Elementy wytacznik kranncowego wrzeciona

Np. Kod Opis Np. Kod Opis
01 PRVIO120PE Sruba M4x22 UNI9707-2-TZ 22 PRSL6600PI Boczne koto przektadni Z 36
02 PRSL5870PI Pokrywa 2 mikroprzetaczniki PRSL6601PI Boczne koto przektadni Z 38
03 PRFCOO08PEC Krzywki A+A PRSL6602PI Boczne koto przektadni Z 40
PRFCOOQ9PEC Krzywki B+B PRSL6603PI Boczne koto przektadni Z 42
Zob. tabela ponizej PRSL6604PI Boczne koto przektadni Z 44
specyfikacja krzywek PRSL6605PI Boczne koto przektadni Z 46
04 PRSL5872PI Pokrywa 3-4 mikroprzetaczniki PRSL6606PI Boczne koto przektadni Z 48
05 PRFCO004PEC Krzywki A+A PRSL6607PI Boczne koto przektadni Z 50
PRFCO006PEC Krzywki B+B PRSL6608PI Boczne koto przektadni Z 52
Zob. tabela ponizej PRSL6609PI Boczne koto przektadni Z 54
specyfikacja krzywek PRSL6611PI Boczne koto przektadni Z 56
06 PRVIO097PE Sruba 4x16 UNI19707-Z-TZ PRSL6612PI Boczne koto przektadni Z 58
07 PRTO0094PE Trzpien kotowy 25 mm PRSL6613PI Boczne koto przektadni Z 60
08 PRTO1075PE Tuleja do przektadki zebatej / ztgczki PRSL6614PI Boczne koto przektadni Z 62
09 ALL1R00001 Wat standardowy PRSL6615PI Boczne koto przektadni Z 64
ALL1F00001 Wat gietki 23 PRSL9491PI Tulejanrl
10 PRRN1106PE Elastyczny piersciert 8 mm UNI7435 24 PRSL9489PI Tuleja wyjsciowa
11 PRRNOOQ9PE Podktadka 8x14x0,5 DIN 988 25 PRGU1200PE Guma dociskowa (IP67)
12 PRSL5235PI Podstawa 26 PRSL9272UL Ptyta no$na mikroprzetgcznika
13 PRSLO911PI Przektadnia zebata M10 Z12 z trzpieniem 27 PRFC0202PE Krzywki A+A+A+A
C
PRSL0912PI Przektadnia zebata M12 Z10 z trzpieniem PRFCO198PE Krzywki B+B+B+B
C
PRSL0O913PI Przektadnia zebata M14 Z10 z trzpieniem Zob. tabela ponizej
specyfikacja krzywek
PRSL0914PI Przektadnia zebata M16 Z10 z trzpieniem 28 PRSLO003XX 1NO + INC przetaczenie nad
stykami
PRSLO915PI Przektadnia zebata M20 Z8 z trzpieniem PRSLO015XX INO + INC przetaczenie nad
stykami
PRSL0916PI Przektadnia zebata M5 Z12 z trzpieniem
PRSL0917PI Przektadnia zebata M6 Z11 z trzpieniem Wykres referencyjny krzywki
PRSL0918PI Przektadnia zebata M8 Z12 z trzpieniem | (stopnie odpowiadajg katowi mechanicznemu)
PRSL0944PI| Przektadnia zebata M12 712 z trzpieniem "] S 51l R
14 PRSLO919PI Zkaczka (meska) z trzpieniem -
15 PRSL0920PI Zkgczka (zenska) z trzpieniem 5] f PRELTI41BI (50%) 5 S
16 PRSLO981PI Ztaczka z kotkiem ' *
17 PRPS0062PE Zacisk kablowy M16 [c] RSP
18 PRVV9140PE Przewdd niedoprowadzajacy
(non-drop wire)
19 PRTO0090PE trzpien wspierajacy koto 28 mm
20 PRVIO026PE Sruba 2,9x6,4 1501481
21 PRSL6701PI Centralne koto zebate Z50
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DANE TECHNICZNE - PRZEKLADNIE PLANETARNE SERIA 700

Smarowanie

Przed uruchomieniem przektadni, nalezy sprawdzi¢ poziom oleju. Olej sprawdza sie gdy przektadnia
znajduje sie w potozeniu montazowym, w ktérym bedzie standardowo uzywana. W razie potrzeby
napetni¢ smarem do poziomu napetnienia.

Smar i jego wzgledna lepkos¢ powinny by¢ wybrane na podstawie ponizszego schematu, w zaleznosci od
warunkdéw operacyjnych oraz temperatury otoczenia. Aby uzyska¢ szczeg6towe informacje na temat smaru

stosowanego do pierwszego napetnienia przektadni, nalezy zapoznac sie z kartg charakterystyki
techniczng wciagarki.

1E -10°C/+30°C +10°C/+30°C =20°C/+30°C 0°Cr+60°C
150 VG 150 IS0 VG 220 150 VG 150 150 VG 2201320
Se Omala 52 G 150 Omala 82 G 220 Omala $4 GX 150 Omala 84 GX 220
Maobilgaar XMP 150 Mobilgear XMP 220 Mobil SHC 629 Mobil SHC 630
[ Mobilgear 600 XP 150 Mobilgear 600 XP 220 Mabil SHC XMP 150 Mabil SHC XMP 220
[Kluber Kluberell GEM1-150 Kluberoll GEM1-220 Klubersynt EG 4 150 Klubersynt EG 4 220
AGIP Blasia 130 Elasia 220 Blasia 3X 150 Elasia $X 220
Aral Degol BG 150 Degol BG 220 Degol PAS 150 Degol PAS 220
BP Energol GR XP 150 Energol GR XP220 Eversyn EXP 150 Eversyn EXP 220
Alpha 5P 150 Alpha 8P 220 Alphasyn EP 150 Alphasyn EP 220
Cepsa Engranajes HP 150 Engranajes HP 220 Engranajes HPX 150 Engranajes HPX 220
Chevron | N.L. Gear Compounds EP 150 | N.L. Gear Compounds EP 220 | Tegra Synthetic gear EP 150 | Tegra Synthetic gear EP 220
Fuchs Renolin CKC 150 Renolin CKC 220 Renalin unisyn CKC 150 Renoalin unisyn CKC 220
[Molycote L-0115 L-0122 L-2115 L2122
QB Goya 150 Goya 220 El Greca 150 El Greco 220
Repsol Super Tauro 220 Super Tauro Sintetico 150 | Super Tauro Sintetico 220
Total Carter EP 150 Carter EP 220 Carter SH 150 Carter SH 220

temperatury pracy, we wskazanym zakresie
Olej mineralny z dodatkami EP

Olej bazowy PAG (poli-glikol) - do zastosowan standardowych, dla temperatury pracy
powyzej wskazanego zakresu
Olej bazowy PAO (polialfaolefin) do zastosowan wymagajacych, dla sredniej mocy i / lub
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Nie nalezy mieszac olejow o réznych sktadach.

© > B

Smary syntetyczne moga byc¢ stosowane tylko do przektadni zgodnych z
Europejska Dyrektywa 94/9/WE. Nalezy zapoznac sie z powyzszym wykresem
dotyczacym ich marek i typéw.
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DANE TECHNICZNE - PRZEKLADNIE PLANETARNE SERIA 700

Ilos¢ smaru do napetnienia

) lloié eleju
Przekladnia (+109%]
700C1H 05
702C2H 0.8
705C2H 1,3
JOTC3B 24
TI1C3B 5,2

Przekladnia ”T:f(;)q!;:iu
706C3B 2
709C3BC 34
709C3BF 52
710C3B 5
7T16C3B
718C3H 15
720C3H 15
R lleic eleju

Przekladnia (+10%]
713C3B 54
715C3BC 5]
T1TC3BF 12,5

Wskazane ilosci maja wartosci przyblizone. Napetni¢ urzadzenie zgodnie z lokalizacjg korka / drazka
poziomu dostarczonego wraz z przektadnia.

Smarowanie hamulcéw
Hydrauliczne hamulce wielotarczowe nalezy smarowac tym samym olejem, co przektadnia.

Aby uruchomi¢ hamulec, nalezy podtaczy¢ rurke kontroli (zwolnienia) hamulca do wlotu hamulca. W
ponizszej tabeli podano minimalne ci$nienia otwarcia hamulcow na wciggarkach OHW i OHR. W
przypadku watpliwosci dot. zalecanego cisnienia przewodu hamulca nalezy skonsultowac sie z EMCE
Winches.

Rura kontroli . / !
{zwelnienia) hamulca h
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DANE TECHNICZNE - PRZEKLADNIE PLANETARNE SERIA 700

Czyszczenie

Usunac¢ wszystkie kurz i odpady z przektadni. Nie uzywac rozpuszczalnikéw lub innych substancji, ktére sa
nieodpowiednie do materiatu konstrukcyjnego urzadzenia. Nie mozna kierowac strumieni wody pod
wysokim cisnieniem bezposrednio na przektadnie.

Wymiana czesci

e W razie potrzeby wymienic czgsci jezeli nie s w stanie zapewnic bezpiecznego i

VANE

Rozwigzywanie problemoéw

niezawodnego dziatania.

Nigdy nie improwizowac napraw.
Stosowanie nieoryginalnych czesci zamiennych nie tylko powoduje utrate gwarancji ale
réwniez moze obnizy¢ sprawnos$¢ przektadni.

Ponizsza informacja ma stuzy¢ jako pomoc w rozpoznawaniu i usuwaniu wad i usterek. W niektdrych
przypadkach, problemy moga by¢ spowodowane przez urzadzenie lub maszyne w ktdrej przektadnie jest
zamontowana, tak wiec przyczyne i ewentualne rozwigzanie problemu nalezy szuka¢ w dokumentacji
technicznej producenta tego urzadzenia / maszyny.

PROBLEM

PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Zbyt wysoka temperatura tozysk

Zbyt niski poziom oleju

Uzupetni¢ poziom oleju

Olej jest przestarzaty

Wymienic olej

Uszkodzone tozyska

Kontakt z autoryzowanym warsztatem

Zbyt wysoka temperatura tozysk

Zbyt wysoki poziom
oleju

Sprawdzi¢ poziom oleju

Zuzyty olej

Wymieni¢ olej

Zanieczyszczenie oleju

Wymienic olej

Nieuzasadnione i nietypowe
dzwieki

Uszkodzone przektadnie

Kontakt z autoryzowanym warsztatem

Zbyt duzy luz osiowy
tozysk

Kontakt z autoryzowanym warsztatem

tozyska wadliwe lub
zuzyte

Kontakt z autoryzowanym warsztatem

Przecigzenie

Zmniejszy¢ obcigzenie do wartosci
nominalnych podanych w karcie
technicznej

Zanieczyszczenie oleju

Wymienic olej

Nieuzasadnione i nietypowe
dzwieki w dziataniu przektadni

Luzne sruby montazowe

Dokreci¢ do okreslonego momentu

Zuzyte sruby montazowe

Wymienic sruby

Wycieki oleju

Zbyt wysoki poziom
oleju

Sprawdzi¢ poziom oleju

Brak odpowiednich
uszczelek obudowy /
sprzegta

Kontakt z autoryzowanym warsztatem

Znoszone uszczelki

Kontakt z autoryzowanym warsztatem

Przektadnia nie dziata lub dziata
Z trudem

Zbyt wysoki poziom
oleju

Wymien olej (zob. tabele zalecanych
smarow)

Zbyt wysoki poziom
oleju

Sprawdzi¢ poziom oleju

Przecigzenie

Zmniejszyc¢ obcigzenie do wartosci
nominalnych podanych w karcie
technicznej

Wat nie obraca sie przy czym
silnik pracuje

Uszkodzone przektadnie

Kontakt z autoryzowanym warsztatem
A8 | Stroq




ZALACZNIK 3: SCHEMAT
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ZALACZNIK 4: WYTYCZNE ZGODNOSCI Z DYREKTYWA
MASZYNOWA 2006/42/E

Ograniczniki obcigzenia znamionowego:
Wciggarki o obcigzeniu znamionowym 1000 kg lub wiecej powinny by¢ wyposazone w ograniczniki
obcigzenia znamionowego zgodnie z EN 14492-1 rozdziat 5.2.2.1.

Ogranicznik obcigzenia znamionowego powinien by¢ zaprojektowany tak aby zapobiec przecigzeniu
wciggarki. Powinien réwniez ogranicza¢ uwzglednione przez producenta sity przenoszone na konstrukcje
nosna. Przecigzenie oznacza przekroczenie sit uwzglednionych na etapie projektowania urzadzenia.

W przypadku wciggarek hydraulicznych stosuje sie zazwyczaj dziatajgce bezposrednio ograniczniki
obcigzenia znamionowego. Na hydraulicznych ogranicznikach obcigzenia znamionowego (np.
cisnieniowych zaworow bezpieczenstwa), ogranicznik obcigzenia znamionowego powinien byc ustawiony
na poziomie ponizej lub rownym 140% ogranicznika obcigzenia znamionowego wciggarki na pierwszej
warstwie bebna.

Po aktywacji ogranicznika obcigzenia znamionowego, nie bedzie mozna juz dalej podnosi¢ tadunku na
wciggarce (jedynie go obnizac).

Kontrolki

Mechanizmy stuzace do uruchamiania i zatrzymywania recznie sterowanych wciggarek powinny posiadac
przyciski, ktore aktywuja ich dziatanie po nacisnieciu i przytrzymaniu (zasilanie jest przerywane w
momencie puszczenia tych przyciskow).

W przypadku hydraulicznie zasilanych wciggarek, charakterystyki prowadnic okreslono w EN 14492-1
rozdziat 5.11.

Ograniczniki podnoszenia i opuszczania tadunkow
Wciaggarki powinny by¢ wyposazone w ograniczniki podnoszenia i opuszczania tadunkdw zgodnie z EN
12077-2 rozdziat 5.6.1.

Stosuje sie ponizsze zalecenia, oprécz tych okreslonych w EN 12077-2.

e Ograniczniki elektryczne powinny by¢ wyposazone w styki bezposrednio otwierane przez gtowice
(otwieranie skuteczne).

e Po uruchomieniu ogranicznika, nalezy upewnic sie, ze ogranicznik nie wraca do swojej pozycji
pierwotnej do czasu az wprawione w ruch czesci opuszcza odpowiedni obszar o0 ograniczonym
dostepie.

e Ogranicznik obnizajacy powinien zapewnia¢ minimalne zaangazowanie nosnika przez caty czas
eksploatacji. Ogranicznik obnizajgcy powinien réwniez wstrzymac ruch aby zapobiec
nieplanowanemu zwijaniu w odwrotnym kierunku.

e Podczas standardowe] eksploatacji, nie jest konieczny drugi ogranicznik (okreslony w EN 12077-2
rozdziat 5.6.1.1). Ocena ryzyka oparta na konkretnym zastosowaniu moze powodowa¢ montazu
drugiego ogranicznika w niektérych przypadkach (ruchach urzadzenia). Podczas standardowej pracy
nie mozna zblizac sie do drugiego ogranicznika (do pierwszego - mozna).

W przypadku wiekszos$ci wciagarek, jako gorny i dolny wytacznik krancowy stosuje sie wytacznik
wrzeciona na wale bebna z 2 stykami. W przypadku gdy wytacznik krancowy stosuje sie jako wytgcznik
pozycyjny, nalezy uruchomic lokalne wytgczniki uruchamiane przed podniesiong konstrukcje / tadunek.

Ostony ochronne
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Beben i inne ruchome czesci wciagarki znajdujace sie w tatwo dostepnym miejscu muszg by¢ chronione
przez odpowiednie ostony zabezpieczajgce. W przypadku wciggarek znajdujacych sie w tatwo dostepnym
miejscu wymagana jest stona ochronna bebna.
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ZALACZNIK 5: KLASYFIKACJIA WCIAGAREK ZGODNIE Z 1SO 4301-1

Klasa wykorzystania mechanizmow

Klasa taczny czas Uwagi
wykorzystania uzytkowania (h)

TO 200

L 400 Uzytkowanie nieprzepisowe

T2 800

T3 1600

T4 3200 Uzytkowanie regularne, nie intensywne

T5 6300 Uzytkowanie regularne, przerywane

T6 12500 Uzytkowanie nieregularne, intensywne

T7 25000

T8 50000 Uzytkowanie intensywne

T9 100000

Nominalny wspétczynnik widma obcigzenia dla mechanizmoéw, K m

Stan Nominalny wspdtczynnik Uwagi
obcigzenia widma obcigzenia Km

L1 - Lekkie 0,125 Mechanizmy poddawane bardzo rzadko maksymalnym
obcigzeniom, zwykle lekkim obcigzeniom.

L2 - Umiarkowany 0,25 Mechanizmy poddawane dos¢ czesto maksymalnym obcigzeniom,
zwykle raczej normalnym obcigzeniom.

L3 - Ciezki 0,50 Mechanizmy poddawane czesto maksymalnym obcigzeniom,
zwykle duzym obcigzeniom.

L4 - Bardzo ciezki 1,00 Mechanizmy poddawane regularnie maksymalnym obcigzeniom.

Klasyfikacja grupowa mechanizmu jako catosci

Stan obcigzenia Nominalny wspétczynnik Klasa wykorzystania mechanizméw
widma obcigzeniaKm [TO [T1 (T2 (T3 [T4 (15 ([T6 [T7 [T8 ([T9
L1 - Lekkie 0,125 M1 M2 [M3 M4 [M5 |M6 [M7 |M8
L2 - Umiarkowany 0,25 M1 M2 [M3 M4 [M5 [M6 [M7 [M8
L3 - Ciezki 0,50 M1 M2 M3 M4 M5 M6 M7 M8
L4 - Bardzo ciezki 1,00 M2 M3 M4 M5 M6 M7 M8
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